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klasa robot - 45240000-1 Budowa obiektdw inzynierii wodnej
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Niniejsza specyfikacja techniczna obejmuje wykonanie i odbidr robét budowlanych zamie-
rzenia inwestycyjnego pt:

»,BUDOWA ELEKTRYCZNEGO WYCIAGU DO NART WODNYCH WRAZ

Z INFRASTRUKTURA TOWARZYSZACA - POMOSTEM | ZLOKALIZOWANYM NA NIM
PAWILONEM OBSLUGI, JEZIORO SLAWSKIE, 67-410 SLAWA, UL. ODRODZONEGO
WOJSKA POLSKIEGO 19”

Zawarto$¢ opracowania:

ST 00.00 WARUNKI OGOLNE WYKONANIA ROBOT Str. 3+11
ST 01.00+ST 12.00 SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE Str. 12+57
SST 1.00 Roboty rozbiérkowe Str. 12+14
SST 2.00 Roboty pomiarowe Str. 14+16
SST 3.00 Roboty budowlane w zakresie mol Str. 17+22
SST 4.00 Konstrukcje stalowe Str. 23+29
SST 5.00 Roboty betonowe i zelbetowe Str. 30+-34
SST6.00 Instalowanie $cian i sufitéw z plyt gipsowych Str. 35+37
SST 7.00 Slusarka Str. 38+40
SST 8.00 Elewacje i podsufitki drewniane Str. 41+44
SST9.00 Roboty malarskie Str. 45+47
SST 10.00 Balustrady ze stali nierdzewnej Str. 48+51
SST 11.00 Obrobki blacharskie Str. 52+54
SST 12.00 Pokrycie dachu papa termozgrzewalng Str. 55+57
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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST 00.00

Kod CVP 45.24.21.00-6

Branza - budownictwo wodne

Wykaz zataczonych szczegoétowych specyfikacji technicznych

SST 1.00
SST 2.00
SST 3.00
SST 4.00
SST 5.00
SST 6.00
SST 7.00
SST 8.00
SST 9.00
SST 10.00
SST 11.00
SST12.00

Roboty rozbiérkowe
Roboty pomiarowe

Roboty budowlane w zakresie mol

Konstrukcje stalowe

Roboty betonowe i Zelbetowe
Instalowanie $cian i sufitéw z plyt gipsowych

Slusarka

Elewacje i podsufitki drewniane

Roboty malarskie

Balustrady ze stali nierdzewnej

Obrabki blacharskie

Pokrycie dachu papa termozgrzewalng

CVP 45.11.10.00-8
CVP 45.11.10.00-8
CVP 45.24.13.00-1
CVP 45.22.31.00-7
CVP 45.26.23.10-7
CVP 45.42.11.41-4
CVP 45.42.10.00-4
CVP 45.44.30.00-4
CVP 45.44.00.00-3
CVP 45.42.10.00-4
CVP 45.26.00.00-7
CVP 45.26.19.00-3

str.
12

14
17
23
30
35
38
41
45
48
52
55
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WARUNKI OGOLNE WYKONANIA ROBOT — ST 00.00

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna odnosi sie do wymagan wspolnych wykonania i odbioru Robét, ktére zostang wykonane w ramach
zadania inwestycyjnego:

»,Budowa elektrycznego wyciagu do nart wodnych wraz z infrastruktura towarzyszaca - pomostem i zlokalizowanym
na nim pawilonem obstugi wyciagu - 67-410 Stawa, ul. Odr. Wojska Polskiego 19”

1.2 Zakres stosowania S T.

Specyfikacje Techniczne stanowig cz¢5¢ Dokumentéw Przetargowych i nalezy je stosowaC w zlecaniu i wykonaniu Robot
opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Rob6t objetych S T

Realizacja rob6t zwigzanych z wykonaniem zadania bedzie sktadata sie z nastepujacych elementéw:

1.3.1 - wykonanie dwumasztowego wyciagu do nart wodnych

Wyciag do nart wodnych skiada sie z masztu startowego (napedowego), masztu nawrotu i rozciagnietej miedzy nimi li-
ny aktywnej.

Wyciag — elektryczny, dwumasztowy, o dtugosci toru wodnego 158,50 m, szerokos$¢ toru wodnego 40 m, szerokos¢
miedzy bojami 44 m

Maszty — dwa maszty stalowe odlegte od siebie 0 169,85 m, kratowe, wysoko$ci 9,25 m od tali jeziora, o rozstawie stép
4,7 m, kazdy z pojedynczym odciagiem.

Kotwienie masztéw — stalowe pale osadzone na dnie jeziora

Kotwienie odciagéw (liny stabilizujacej) — zakotwiczenie pylonowe tj. do dwuteownika stalowego osadzonego na stalo-
wych palach w dnie jeziora

Przestrzen pod wyciggiem wydzielona bojami - 7456 m?

1.3.2 - wykonanie pomostu doprowadzajacego do wyciagu - taczna powierzchnia 187,42 m2

w tym:

Powierzchnia pomostu komunikacyjnego petnigcy funkcje dojscia do wyciggu — 78,14 m2 (szeroko$¢ pomostu 2, 56 m)
Powierzchnia pomostu - platformy obstugi wyciagu — 109,28 m2 (wymiar max. 13,00 x 9,54 m)

Poktad pomostu projektowany jest na wysokosci - 58,02 m n.p.m.

Poktad startowej czesci pomostu wynosi - 57,86 m n.p.m.

Maksymalna rzedna pietrzenia w jeziorze wynosi - 57,30 m n.p.m.

Pomost drewniany na palach drewnianych i stalowych, konstrukcja pomostu drewniana

Powierzchnia pomostu ptywajacego o wym. 1,7x1,8m (czeSciowo pod platforma) — 3,06 m2

1.3.3 — wykonanie pawilonu obstugi wyciggu

Powierzchnia zabudowy pawilonu - 19,80 m2
Powierzchnia uzytkowa pawilonu - 15,76 m2
Kubatura - 49,50 m3

Pawilon o konstrukcji stalowej, kryty dachem ptaskim papowym (ksztattowniki zamkniete kwadratowe 140x140/4 i
80x140/4).

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Wymagania ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z zataczonym opisem projektu i przedmiarem robot.

+ Dokumentacje projektowa wykonat arch. Andrzej Horwat, HORWAT-ARCHITEKCI s.c. z siedzibg — Woctaw, ul. Marii
Skiodowskiej Curie 65/2

+ Organizacja rob6t musi by¢ dostosowana do warunkéw i zasad przebywania na terenie obiektow w obszarze ochrony kon-
serwatorskiej. Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projekto-
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wa, ST i poleceniami Inzyniera.
1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okre$lonym w umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi

uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz jeden egzemplarz Dokumentacji Projektowe;

1.4.2. Dokumentacja Projektowa

Przetargowa Dokumentacja Projektowa bedzie zawieraé:

Przedmiary robét

Projekt budowlano-wykonawczy wraz z Informacjg dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

w nastepujacych branzach:

- cze$¢ budowlana

- instalacje elektryczne

Szczegotowe specyfikacje techniczne:

str.
SST1.0 Roboty rozbiérkowe CVP 45.11.10.00-8 12
SST 2.0 Roboty pomiarowe CVP 45.26.25.00-6 14
SST 3.0 Roboty budowlane w zakresie mol CVP 45.42.11.41-4 17
SST 4.0 Konstrukcje stalowe CVP 45.42.11.46-9 23
SST5.0 Roboty betonowe i zelbetowe CVP 45.32.40.00-4 30
SST6.0 Instalowanie $cian i sufitéw z plyt gipsowych CVP 45.42.11.00-5 35
SST7.0 Slusarka CVP 45.44.21.00-8 38
SST 8.0 Elewacje i podsufitki drewniane CVP 45.43.21.20-1 41
SST9.0 Roboty malarskie CVP 45.43.21.00-5 45
SST 10.0 Balustrady ze stali nierdzewne; CVP 45.43.21.00-5 48
SST11.0 Obrobki blacharskie CVP 45.43.21.00-5 52
SST12.0 Pokrycie dachu papa termozgrzewalng CVP 45.43.21.00-5 55

1.4.3. Zgodno$¢ Rob6t z Dokumentacja Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera Wykonawcy
stanowig cze$¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegédlnione chocby w jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy,
tak jakby zawarte byty w catej dokumentaciji.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw lub opuszczern w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu powinien na-
tychmiast powiadomic Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznosci opis wymiaréw
wazniejszy jest od odczytow ze skali rysunkdw. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumen-
tacjg Projektowa i ST.

Dane okre$lone w Dokumentaciji projektowej i w ST bedg uwazane za warto$ci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg od-
chylenia w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazy-
wac bliska zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczaé dopuszczalnego przedziatu tole-
ranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowa lub ST i wplynie to na nieza-
dowalajacg jakos¢ elementu budowli, to takie materialy beda niezwlocznie zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt
wykonawcy.

1.4.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, az do zakonczenia i
odbioru ostatecznego Robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym ogrodzenia, pore-
cze, o$wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony Robét. Koszt zabezpieczenia Terenu
Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuije sie, ze jest wigczony w ceng umowna,

1.4.5. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania Robét

HORWAT-ARCHITEKCI s.c.
50-369 Wroctaw, ul. Marii Sktodowskiej Curie 65/2, tel. 601-28-70-40



ELEKTRYCZNY WYCIAG DO NART WODNYCH
WRAZ Z INFRASTRUKTURA TOWARZYSZACA — POMOSTEM | PAWILONEM OBSLUGI
Stawa, Jezioro Stawskie, dziatka nr 632/20, 621/65
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaC w czasie prowadzenia Robét wszelkie przepisy dotyczace ochrony $rodowiska
naturalnego. W okresie trwania budowy i wykarnczania Rob6t Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac Teren Budowy

b) podejmowa¢ wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotyczacych ochrony $ro-
dowiska na terenie i wokét Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osdb lub wiasnosci spoteczne;j i
innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujac sie
do tych wymagan, bedzie miat szczegélny wzglad na:

Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
—  zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
—  zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
— mozliwoScig powstania pozaru.
1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowe.
Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem osob
trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji Robét al-
bo przez personel Wykonawcy.

1.4.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia
materiatéw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okre$lonego odpowiednimi prze-
pisami.

Materiaty, ktdre sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Roboét, a po zakoriczeniu Robét ich szkodliwo$¢ zanika (np. mate-
riaty pylaste), moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajq tego
odpowiednie przepisy, Zamawiajacy powinien otrzymaé zgode na uzycie tych materiatow od wtasciwych organdéw administracji
panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowa-
to jakiekolwiek zagrozenie Srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.4.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpie-
czenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych
instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspdtpracowat, dostarcza-
jac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi
wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.4.9. Okreslenia podstawowe

Inzynier — osoba wyznaczona przez Zamawiajacego, upowazniona do nadzoru nad realizacjg Robét i do wystepowania w
jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Rejestr obmiaréw — akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzacy do wpisywania przez Wy-
konawce obmiaru dokonywanych Robét w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatacznikdw. Wpisy w Rejestrze
Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacja Projektowg i Specyfikacjami Tech-
nicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w formie pisemnej dotyczace sposobu
realizacji Robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedaca autorem Dokumentacji Projektowej.

Slepy kosztorys — wykaz Robét z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich wykonania
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2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatow co najmniej na dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materia-
tow przeznaczonych do Robot Wykonawca przedstawi szczegoétowe informacje dotyczace proponowanego zrddta wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania tych materiatow i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia
przez Inzyniera. Zatwierdzenie partii (czg$ci) materiatdw z danego zrddta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z
danego zrodta uzyskaja zatwierdzenie.

2.2. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy bedg one potrzebne do Robét, byly zabezpie-
czone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwosé do Robét i byly dostepne do kontroli przez Inzyniera.
Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub
poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.3. Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badz ztozone w miej-
scu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych rob6t niz te, dla ktorych
zostaty zakupione to koszt tych materiatéw zostanie przewarto$ciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj Robot, w ktérym znajdujq sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ry-
zyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywa-
nych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 2 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w
okresie diuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materia-
tu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

Podany ,materiat, stanowi propozycje projektanta i jest zgodny z programem wykonania prac. Zgodnie z ustawg , prawo
Zamowien Publicznych , art. 29 ust 3 - Wykonawca ma prawo zastosowa¢ réwnowazny zgodny z uwagami zawartymi w projek-
cie technicznym pod warunkiem uzyskania uzgodnienia nadzoru autorskiego.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem typow i
ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Rob6t zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku
ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera. Liczba i wydajno$¢ sprzetu
bedzie gwarantowa¢ przeprowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach
Inzyniera w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowoSci
do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie materiatow/sprzetu na i z te-
renu Robot. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych tadunkéw i w sposob ciagly be-
dzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich $rodkéw transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ wy-
konywanych Robot i wiadciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robot zgodnie z zasadami okre$lonymi w Dokumentaciji Projek-
towej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa,

Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga byé uzyte przez Wykonawce pod
warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkdw drég publicznych na koszt Wykonawcy. Wykonawca
bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych
oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Rob6t zgodnie z Umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i wy-
konywanych Robot, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg, Projektowa wymaganiami ST, PZJ, projektu organizaciji Robét oraz pole-
ceniami Inzyniera. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wyznaczaniu Robot zostang, jesli
wymagac tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na witasny koszt. Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub
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odrzucenia materiatéw i elementéw Robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projekto-
wej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatéw i Robot,
rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan nauko-
wych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie. Polecenia Inzyniera beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie
przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robét. Skutki finansowe z tego tytutu
ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu zapewnienia jako$ci, w
ktdrym przedstawi on zamierzony sposdb wykonywania Robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace
wykonanie Robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:
a) cze$¢ ogodlng opisujaca;
- organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robét,
- BHP,
- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegoinych elementow Robét,
- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych Robét,
6.2. Zasady kontroli jakos$ci Robot

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnaé zatozong jako$¢ Robot. Wy-
konawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robo6t i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli,
wigczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek, badahn materia-
tow oraz Robdt.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademon-
strowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy. Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatéw oraz
Robét z czestotliwoscig zapewniajacg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji
Projektowej i ST. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych. W
przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robét
zgodnie z Umowa.

6.3. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktore posiadaja; certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze za-
pewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych
przepiséw i dokumentéw technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: - Polskg Norma lub « aprobatg technicz-
ng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jeZeli nie sg objete certyfikacjg okre$long w pkt 1. i ktére
spetniaja wymogi Specyfikacji Technicznej. W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda
partia dostarczona do Robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Dokumenty budowy
(1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od prze-
kazania Wykonawcy Terenu Budowy do korica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy
zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i
mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z poda-
niem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronolo-
gicznym, bezpos$rednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone da-
tq i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywaé w szczegélnosci:

—  date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,
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— date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowe;,
—  uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jako$ci i harmonograméw Robét,
— terminy rozpoczecia i zakoficzenia poszczegoinych elementéw Robot,
—  przebieg Robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,
— uwagi i polecenia Inzyniera,
— daty zarzadzania wstrzymania Robét, z podaniem powodu,
—  zgtoszenia i daty odbioréw Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czeSciowych i ostatecznych odbioréw Robét,
—  wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
— stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robot podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom szcze-
g6éinym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
— zgodno$c¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej,
— dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania Robét,
— dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przepro-
wadzat,
—  wyniki préb poszczegdlnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
— inne istotne informacje o przebiegu Robdt.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedaprzedtozone Inzynierowi do ustosunkowa-
nia sie.
Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecern Wykonawcy Robét.
(2) Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentow budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w pkt (1)-(3), nastepujace dokumenty:

—  pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
—  protokoly przekazania Terenu Budowy,
—  umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
—  protokoly odbioru Robot,
—  protokoly narad i ustalen,
—  korespondencje na budowie.
(3) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktdre-
gokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie
dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. ODBIOR ROBOT

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru: a) odbiorowi Robét zanikaja-
cych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czeSciowemu,
c) odbiorowi wstepnemu
d) odbiorowi koricowemu.
7.1. Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonywanych Robot, ktére w
dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych ko-
rekt i poprawek bez hamowania og6lnego postepu Robot.

Odbioru Robét dokonuje Inzynier.

Gotowos$¢ danej czeSci Robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomie-
niem Inzyniera. Odbior bedzie przeprowadzony niezwitocznie, jednak nie pozniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do
Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

Jakos$¢ i ilos¢ Rob6t ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikéw badan
laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

7.2. Odbiér czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robét. Odbioru czeSciowego Robot dokonuje sie wg
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zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robét. Odbioru Robét dokonuije Inzynier.
7.3. Odbior wstepny Rohot
Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci | wartosci.

Catkowite zakonczenie Robét oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera.

Odbioru ostatecznego Rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecno$ci Inzyniera i Wykonawcy. Ko-
misja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentdw, wynikéw badan i pomiardw,
oceny wizualnej oraz zgodnos$ci wykonania Rob6t z Dokumentacjq Projektowa i ST.

W toku odbioru ostatecznego Rob6t komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw rob6t zanikaja-
cych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania Robét uzupetniajacych i Robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Rob6t poprawkowych lub Robét uzupetniajgcych w warstwie $cieralnej lub
Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych Robét w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksplo-
atacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych Rob6t
w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

7.3.1. Dokumenty do odbioru wstepnego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robot jest protokét odbioru ostatecznego Robét sporza-
dzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:

1. Dokumentacje Projektowg podstawowsg z naniesionymi zmianami oraz dodatkows, jesli zostata sporzgdzona w trakcie
realizacji Umowy.

2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne).

3. Recepty i ustalenia technologiczne.

4. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty).

5. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i ew. PZJ.

6. Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zataczonych do dokumentow
odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ.

7. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazo-
wej, oSwietlenia itp.) oraz protokoly odbioru i przekazania tych robot wtascicielom urzadzen.

W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego Robét. Wszystkie zarza-
dzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robét poprawkowych i Rob6t uzupetniajacych wyznaczy komisja.
7.4. Odbiér koncowy

Odbior kocowy polega na ocenie wykonanych Robédt zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecz-
nym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punk-
cie 7.3. ,0dbiér wstepny Rob6t”.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest protokot odbioru robét potwierdzajacy:
1. Zrealizowanie prac, na realizacje ktorych zostata zawarta Umowa o Roboty Budowlane.
2. Zrealizowanie prac uzupetniajgcych (dodatkowych), ktdrych koniecznos¢ wykonania wynikta w trakcie realizacji zadania.
Ptatnosci podlega kwota ryczattowa obejmujaca:

—  robocizne bezpo$rednig wraz z kosztami,

— warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami ubytkéw i transportu na
plac budowy,

—  wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,
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koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami
9. Opis sposobu rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Nie przewiduje sie osobnego odbierania i rozliczania tego typu prac. Warto$¢ ich powinna zosta¢ wliczona w koszt robét

podstawowych.

10. Dokumenty odniesienia - dokumenty bedace podstawa do wykonania rob6t budowlanych.

Umowa o wykonanie rob6t budowlanych

Dokumentacja projektowa

Przedmiar robot

Oferta i kosztorys ofertowy wykonawcy

Aprobaty techniczne wiasciwe dla zastosowanych materiatow

Obowigzujace normy europejskie, polskie i branzowe oraz warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych i
instalacyjnych.

Ogolne wytyczne, zalecenia i instrukcje stosowania wyrobéw wydane przez ich producentow

Przepisy prawne dotyczace BHP, Prawa Pracy, Ochrony Srodowiska i Ochrony Przeciwpozarowej.
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WYKAZ ZALACZONYCH SZCZEGOLOWYCH SPECYFIKACJI TECHNICZNYCH

Str.
SST 1.00  Roboty rozbiorkowe CVP 45.11.10.00-8 12
SST2.00  Roboty pomiarowe CVP 45.11.10.00-8 14
SST3.00  Roboty budowlane w zakresie mol CVP 45.24.13.00-1 17
SST4.00  Konstrukcje stalowe CVP 45.22.31.00-7 23
SST5.00  Roboty betonowe i zelbetowe CVP 45.26.23.10-7 30
SST6.00  Instalowanie $cian i sufitow z ptyt gipsowych CVP 45.42.11.41-4 35
SST7.00  Slusarka CVP 45.42.10.00-4 38
SST8.00  Elewacje i podsufitki drewniane CVP 45.44.30.00-4 41
SST9.00  Roboty malarskie CVP 45.44.00.00-3 45
SST 10.00 Balustrady ze stali nierdzewne;j CVP 45.42.10.00-4 48
SST 11.00  Obrdbki blacharskie CVP 45.26.00.00-7 52
SST12.00  Pokrycie dachu papa termozgrzewalng CVP 45.26.19.00-3 95

UWAGA!

W przypadku wystapienia w przedmiarze robot, projekcie budowlanym lub
specyfikacji nazw witasnych (pochodzenie, producent, itd.) nalezy uznac, ze ma-
Jjg one jedynie charakter pomocniczy dla okreslenia podstawowych parametrow i
cech zastosowanych materiatow. Zamawiajgcy dopuszcza zastosowanie roz-
wigzan rownowaznych. Produkt rownowazny to taki, ktory ma te same cechy
funkcjonalne, co wskazany w dokumentacji budowlanej konkretny z nazwy lub
pochodzenia produkt. Jego jakoSc nie moze by¢ gorsza od jakosci okreslonego
w specyfikacji produktu oraz powinien mie¢ parametry nie gorsze niz wskazany
produkt.

Nazwy wfasne w dokumentacji budowlanej oraz w specyfikacji technicznej
wykonania robot nie sq wigzgce dla Wykonawcy, nalezy je traktowac, jako mate-
riaty przyktadowe do okreSlenia parametrow i wymogow technicznych materia-
fow wystepujgcych w dokumentacji budowlane.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 1.00 - ROBOTY ROZBIORKOWE

CVP 45.11.10.00-8

1. WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét rozbiérkowych, ktére
zostang wykonane w wyniku powadzonych robét:

»Budowa elektrycznego wyciagu do nart wodnych wraz z infrastrukturg towarzyszaca - pomostem i zlokalizowanym na
nim pawilonem obstugi wyciagu - 67-410 Stawa, ul. Odr. Wojska Polskiego 19”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienio-
nych w pkt.1.1 zgodnie z zakresem okre$lonym w pkt.1.3.

1.3.Zakres i kolejno$¢ wykonywania robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot roz-
biérkowych wynikajacych z dokumentaciji projektowe;j.

Roboty nalezy przeprowadza¢ w nastepujacej kolejnosci, (jezeli w trakcie realizacji zadania okaze sig, ze mozna zamieni¢
kolejnos¢ poszczegdlinych etapdw, aby usprawni¢ proces budowlany nalezy to wykona¢ w uzgodnieniu z Projektantem i Inspek-
torem Nadzoru):

Zakres robét rozbiorkowych obejmuje:
—  Rozebranie poktadu
— Rozebranie poprzecznic drewnianych
— Rozebranie pali drewnianych
—  Usuniecie i wywéz odpaddw poremontowych
Dane techniczne pomostu:
—  Dlugos¢ pomostu 6,80 m
—  Szeroko$¢ pomostu 1,50 m
—  Powierzchnia pomostu 10,20 m2
- Wysokos$¢ od lustra wody 0,30 m
— Rzedna gory poszycia 57,55 m n.p.m.
—  Glebokos¢ jeziora w miejscu rozbieranego pomostu 0,9 m

Konstrukcje nosna pomostu stanowig 2 rzedy pali z okraglakéw sosnowych, struganych o Srednicy 150 mm w rozstawie co 2,20
m -6 szt.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okre$leniami podanymi w ST-00.00"Wymagania ogdlne” oraz z PN-ISO
7607-1 , Budownictwa. Terminy ogoine” PN-ISO 76-7-2 , Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w przywota-
nych normach przedmiotowych.

1.5. Wymagania dotyczace robot

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ wypadkowa, a takze za zniszczenia wtasno$ci prywatnej i 0séb prawnych spo-
wodowane swoim dziataniem lub niedopatrzeniem zwigzanym z realizacjg niniejszego zamdwienia.

Wszystkie prace muszg by¢ wykonywane zgodnie z projektem i pod nadzorem Inspektora nadzoru z uprawnieniami budow-
lanymi.

Przed rozpoczeciem prac rozbidrkowych i wyburzeniowych trzeba zrobi¢ wszystkie niezbedne zabezpieczenia, czyli: ozna-
kowac i ogrodzi¢ teren, zabezpieczy¢ wszystkie przejscia i przejazdy w zasiggu robot.

Wszelkie roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z zasadami i przepisami BHP.

HORWAT-ARCHITEKCI s.c.
50-369 Wroctaw, ul. Marii Sktodowskiej Curie 65/2, tel. 601-28-70-40
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1.5.1 Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ robét oraz ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja Techniczng i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdine wymagania dotyczace robét podano w ST-00.00"Wymagania ogélne”

1.5.2. Wymagania szczegdtowe.

Odpady uzyskane w wyniku robét rozbiérkowych stanowig wiasno$é¢ Wykonawcy. Elementy pochodzace z rozbiérki nalezy
bezzwlocznie usuna¢. Materiat rozbiérkowy na biezaco segregowaé w wydzielonych i zabezpieczonych do tego celu przez Wy-
konawce pojemnikach na odpady, a nastepnie sukcesywnie wywozi¢ na wskazane przez Inwestora wysypisko Smieci.

2. MATERIALY

Nie dotyczy

3. SPRZET | TRANSPORT.

Ogolne wymagania dotyczace stosowania sprzetu i transportu podano w ST-00.00 ,Wymagania ogéine”.

Do wykonania robét zwigzanych z rozbiérkg pomostu drewnianego Wykonawca powinien dysponowaé nastepujacym,
sprawnym technicznie, sprzetem:

* pity do drewna;

* pity do metalu;

* tomy, dzwignie;

* siekiery;

* klucze maszynowe;
* dzwig i samochod.

Materiaty z rozbiérki moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu dostosowanymi do rodzaju i ciezaru przewozo-
nych materiatow.

4.WYKONANIE ROBOT

4.1. Ogblne zasady wykonania robot.

Ogolne zasady wykonania robét podani w ST-00.00 ,Wymagania ogoine”
4.2. Wykonanie robdt rozbidrkowych.

Roboty rozbiérkowe obejmujg demontaz elementdéw budowlanych wymienionych w pkt.1.3. wynikajacych z dokumentacji
projektowej. Teren prowadzenia robot rozbiorkowych nalezy oznakowaé i zabezpieczy¢ przed dostepem 0s6b nieupowaznio-
nych. Przy prowadzeniu rob6t rozbiérkowych nalezy bezwzglednie przestrzegac przepiséw PHB i ppoz. Przed rozpoczeciem
rob6t demontazowych nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniem lub przed zniszczeniem wszystkie elementy budowlane nie
podlegajace rozbiodrce a pozostajace w strefie wykonywanych prac.

Odpady bedace wiasnoscig Wykonawcy winny zosta¢ usuniete z terenu robét w terminie i w sposéb nie kolidujacy z wyko-
nywaniem innych robot.

Podczas rozbiorki elementéw pomostu nad jeziorem nalezy zwrdci¢ uwage, aby materiaty powstate z rozbidrki nie pozostaty
na dnie jeziora z uwagi na bezpieczenstwo kapiacych sie ludzi !!!

5. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci wykonanych robét rozbiorkowych polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét, wywozu
gruzu i odpadéw z miejsca budowy oraz sprawdzeniu zakresu wykonanych robét z dokumentacja, ST i ustaleniami z Zamawia-
jacym oraz sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu.

6.JEDNOSTKA OBMIARU
Ogolne zasady podano w ST 00.00 Wymagania Ogéine.

Jednostkg obmiarowg jest 1 metr sze$cienny (1 m3) usunigtego drewna konstrukcyjnego oraz 1 metr kwadratowy (1m2) po-
mostu.

Obmiar powinien by¢ wykonany na budowie w obecnos$ci przedstawiciela Inwestora i wymaga jego akceptacji.

Dodatkowe roboty wykonane przez Wykonawce bez pisemnego upowaznienia Inwestora nie mogg stanowi¢ podstawy do
roszczen o dodatkowa zaptate.

Do obliczenia ilosci przedmiarowej przyjmuije sie ilo$¢ rozbiorek wg faktycznej ilosci wykonanych robot.

HORWAT-ARCHITEKCI s.c.
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7. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru podano w ST-00.00 ,Wymagania ogélne”

Odbiorowi podlega wykonanie zakresu przewidzianego ST-1.3

7.1. Zgodno$¢ robét z zataczonym przedmiarem robét i ST.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z przedmiarem rob6t, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

7.2. Odbior robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawa odbioru rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

-pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z przedmiarem robot i ST.
-inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru,

7.3. Odbior koncowy

Odbior koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy zakoriczenia robot roz-
biérkowych spetnieniu warunkow dotyczacych tych robot zawartych w umowie.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady ptatnosci podano w ST-00.00 ,Wymagania ogéine”
Cena jednostkowa wykonania robot uwzglednia:

-prace przygotowawcze z pomiarami,

-kompletny zakres robot podany w poz. 1.3.

-wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych,

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenistwa i higieny pracy podczas wykonywania
rob6t budowlanych ( Dz.U.2003.47.401),

Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrze$nia 1997 w sprawie przepisow bezpieczenstwa i
higieny pracy ( tekst jedn. Dz.U.2003.169.1650),

Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14,03.2000 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy
recznych pracach transportowych (Dz.U.2000.26.313),

PZJ- Program Zabezpieczenia Jakosci

BHP- Bezpieczenstwo i Higiena Pracy podczas wykonywania robot Budowlanych

HORWAT-ARCHITEKCI s.c.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 2.00 - ROBOTY POMIAROWE

CVP 45.11.10.00-8

1. WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wytyczenia obiektow, ktdre zostang wykonane w
wyniku powadzonych robét:

»Budowa elektrycznego wyciagu do nart wodnych wraz z infrastruktura towarzyszaca - pomostem i zlokalizowanym na
nim pawilonem obstugi wyciagu - 67-410 Stawa, ul. Odr. Wojska Polskiego 19”

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w p.1.1.
1.3 Zakres i kolejno$é wykonywania robét objetych ST

- zatozenie taw pomiarowych,

- wytyczenie osi konstrukci,

- wytyczenie lokalizacji kotew i podstaw pod maszty wyciagu,

- wyznaczenie osi pali,

- wyznaczenie charakterystycznych poziomow,

1.4 Okreslenia podstawowe.

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami poda-
nymi w ST ,Wymagania ogéine".

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robét.

Roboty winien wykona¢ uprawniony geodeta.

2. MATERIALY.

pale drewniane, deski 25 mm, gwozdzie, drut stalowy 1 mm, trzpienie stalowe, obcigzenia ,kotwice” boje
3. SPRZET.

tadma miernicza, tyczki miernicze, fata miernicza, niwelator, teodolit, dalmierz laserowy itp.

4. TRANSPORT.

Sprzet i materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu ladowego i wodnego, tak by zachowaé ich dobry stan
techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT.
Wyznaczenie elementéw w poziomie i w pionie

Elementy konstrukcyjne wyciggu nart wodnych i pomostéw nalezy wytycza¢ w oparciu o istniejgce elementy statej osnowy
geodezyjnej. State punkty wysokosciowe i poziome stanowigce uktad odniesienia oraz oznaczenia graniczne powinny by¢ za-
bezpieczone przez wykonawce robot przed uszkodzeniem, przemieszczeniem lub zniszczeniem w wyniku dziatania czynnikéw
mechanicznych lub atmosferycznych. Lokalizacje elementéw wyciggu na dnie jeziora nalezy dodatkowo oznaczy¢ bojami.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci wykonanych rob6t pomiarowych polega na ocenie kompletno$ci wykonanych pomiaréw oraz sprawdzeniu
zakresu wykonanych robét z dokumentacjg, ST i ustaleniami z Zamawiajacym

7. JEDNOSTKA OBMIARU

Ogolne zasady podano w ST 00.00 Wymagania Ogéine.

Jednostka obmiarowa jest komplet wykonanych pomiaréw okreslonych w p. 1.3
8. ODBIOR ROBOT

HORWAT-ARCHITEKCI s.c.
50-369 Wroctaw, ul. Marii Sktodowskiej Curie 65/2, tel. 601-28-70-40
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Ogolne zasady odbioru podano w ST-00.00 ,Wymagania ogélne”
Odbiorowi podlega wykonanie zakresu przewidzianego ST-1.3
8.1. Zgodnos¢ robot z zatgczonym przedmiarem robot i ST.

Pomiary powinny by¢ wykonane zgodnie z przedmiarem robot, dokumentacjg projektowg, ST oraz pisemnymi decyzjami In-
spektora nadzoru.

9.2. Odbiér koricowy

Odbior koricowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy zakoriczenia robét pomia-
rowych i spetnieniu warunkow dotyczacych tych robot zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne zasady ptatno$ci podano w ST-00.00 ,Wymagania ogéine”
Cena jednostkowa wykonania robot uwzglednia:

+ Uzyskanie przed przystapieniem do robdt danych zawierajacych lokalizacje i wspdtrzedne punktéw gtéwnych oraz repe-
row,

+ Sprawdzenie czy na trasie realizowanego zadania, w okresie pomiedzy wydaniem podktadu geodezyjnego do celéw pro-
jektowych, a datg rozpoczecia rob6t nie zabudowano nowych urzadzen i konstrukcji budowlanych, ktére moga by¢ nie ujawnione
w dokumentaciji projektowej;

* Przeprowadzenie obliczen i pomiaréw geodezyjnych niezbednych do szczegétowego wytyczenia robdt;
+ Dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatow, urzadzen i sprzetu pomiarowego.

+ Wytyczenie punktow zgodnie z p.1,3

* Inwentaryzacja elementdw robét i obiektéw po wykonaniu prac;

+ Wykonanie niezbednych w procesie budowy pomiaréw , szkicow roboczych i obmiaréw jezeli wynika to z postanowien
kontraktu, zalecen Inspektora

* Sporzadzenie dokumentacji powykonawczej

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z 17.05.1989r —Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz.U.Nr 30 ,poz.163 z pdzniejszymi zmianami).

2. Wykonanie i odbidr robét ziemnych dla drég szybkiego ruchu, IBDiM, Warszawa ,1978.

3. Instrukcja techniczna 0-1.0gdIne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

4. Instrukcja techniczna G-3.Geodezyjna obstuga inwestycji Gtowny Urzad Geodezji i kartografii, Warszawa ,1979.
5. Instrukcja techniczna G-1.Geodezyjna osnowa pozioma ,GUGIK,1978.

6. Instrukcja techniczna G-2.Wysokosciowa osnowa geodezyjna ,GUGIK,1979.

7. Instrukcja techniczna G-4.Pomiary sytuacyjne i wysoko$ciowe,GUGIK,1979.

8. Wytyczne techniczne G-3.2.-Pomiary realizacyjne ,GUGIK,1983.

9. Wytyczne techniczne G-3.1.-Osnowy realizacyjne, GUGIK,1983

HORWAT-ARCHITEKCI s.c.
50-369 Wroctaw, ul. Marii Sktodowskiej Curie 65/2, tel. 601-28-70-40

16



ELEKTRYCZNY WYCIAG DO NART WODNYCH
WRAZ Z INFRASTRUKTURA TOWARZYSZACA — POMOSTEM | PAWILONEM OBSLUGI
Stawa, Jezioro Stawskie, dziatka nr 632/20, 621/65
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 3.00 - ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE MOL

CVP 45.24.13.00-1

1. WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt murowych, ktére zo-
stang wykonane w wyniku powadzonych robét

»Budowa elektrycznego wyciagu do nart wodnych wraz z infrastruktura towarzyszaca - pomostem i zlokalizowanym na
nim pawilonem obstugi wyciagu - 67-410 Stawa, ul. Odr. Wojska Polskiego 19”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienio-
nych w pkt.1.1 zgodnie z zakresem okre$lonym w pkt.1.3.

1.3.Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem pomostu na jezio-

Charakterystyczne parametry obiektu:

Dane techniczne pomostu:

+  Dtugo$¢ pomostu w czesci prostopadtej do mola 12,30 m

+  Dtugo$¢ pomostu w czesci prostopadtej do linii brzegowej 32,76 m

«  Szeroko$¢ pomostu 2,56 m, 9,54x13 m

«  Powierzchnia pomostu 109,28 m2 + 78,14 m? =187,42 m?

«  Wysoko$¢ od lustra wody 0,56 m i 0,72 m

+  Rzedna géry poszycia 58,02 m n.p.m., 57,86 m n.p.m.

*  Rzedna géry pali drewnianych Pd1 57,65 m n.p.m., Pd2 57,49 m n.p.m

*  Rzedna spodu pali drewnianych pomostu komunikacyjnego — 52,15 m n.p.m.
*  Rzedna spodu pali drewnianych platformy obstugi wyciggu — 49,34 m n.p.m.
«  Dtugosc¢ pali drewnianych 519, 529, 540, 550, 815, 831 cm

«  Glebokos¢ jeziora na koricu pomostu 1,30 m.

Konstrukcje nosng pomostu stanowia pale drewniane (modrzewiowe) o Srednicy 220 mm - 43 szt.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okre$leniami podanymi w

ST-0.00 "Wymagania ogélne oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogélne ,,PN-ISO 7607-2 ,Budownictwa. Termi-
ny stosowane w umowach, a takze w przywotanych normach przedmiotowych.

+ Pomost - konstrukcja wsparta na palach, umozliwiajaca przebywanie ludzi na pewnej wysokosci nad lustrem wody (jezio-
ra, rzeki);

+ Pomost komunikacyjny - konstrukcja na palach nad lustrem jeziora stuzaca gtéwnie do przejécia po nim do obiektu doce-
lowego.

+ Pomost - platforma obstugi wyciagu - konstrukcja na palach nad lustrem jeziora stuzaca do korzystania z wyciagu do nart
wodnych przez turystéw: do przygotowania si¢ do startu (kupno biletéw, wypozyczenie sprzetu, przebranie sig), oczekiwania na
start, startu narciarzy, wychodzenia po drabince z wody, obserwowania $lizgéw, a takze pracownikom obstugujacym wyciag
(nadzor i starowanie wyciagiem)

HORWAT-ARCHITEKCI s.c.
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1.4.2 Elementy podstawowe pomostu.

Rodzaje i klasy drewna stosowanego do elementéw drewnianych konstrukcji pomostu powinny odpowiada¢ wymaganiom
wg PN-92/S-100822. Z uwagi na charakter budowli do wykonania wszystkich elementéw drewnianych nalezy uzyé drewna mo-
drzewiowego klasy C24 (K27) impregnowanego cisnieniowo np. impregnatem Wolmanit

+ Pale drewniane - Konstrukcja no$na pomostu wbita w dno jeziora. Pale modrzewiowe o $rednicy 220 mm i dtugosci 519, 529,
540, 550, 815, 831 cm white w dno jeziora kafarem z lodu lub z pontonu, czy barki (zaleznie od terminu realizacji robét). Pale
przed wbiciem winny by¢ diuzsze o ok. 15 ¢cm od projektowanych - po zabiciu przyciete do projektowanej rzednej. Spad pali
drewnianych — 49,34 m n.p.m., 52,15 m n.p.m.

* Belki kaptury — belki modrzewiowe o przekroju 20x16 cm z drewka C-24. Kaptury mocowa¢ do pali whijajac w pal poprzez
kaptur pret #20 o dtugosci odpowiednio 90 i 74 cm. Pomiedzy elementami uktada¢ przektadki z 2-3 mm folii elastyczne;.

« Legary - belki modrzewiowe o przekroju 12x16 cm z drewka C-24 uktadane poprzecznie do kapturéw. Legary mocowaé czar-
nymi gwozdziami @ 8 dtugosci 30 cm po 2 szt. na jedno potaczenie

+ Poszycie pomostu - poktad pomostu z bali modrzewiowych kl.I, C-27, grubosci 50 mm i szeroko$ci 150 mm czterostronnie
struganych, impregnowanych ci$nieniowo i przytwierdzonych do legaréw za pomoca gwozdzi nierdzewnych. Odstep miedzy
deskami poktadu ok. 0,6 cm. Nad kanatem instalacyjnym deski poktadu na szerokosci kanatu przykreca¢ wkretami nierdzewny-
mi.

+ Obudowa pomostu — deski modrzewiowe Kl.I, C-27, grubo$ci 30 mm i szerokosci 160 mm czterostronnie strugane, obce pioro
8x40mm. Cato$¢ drewna impregnowana cisnieniowo. Podkonstrukcja z rur stalowych 30x30x2,5 mocowane nierdzewnymi wkre-
tami do metalu z tbem ptaskim. Deski montowane poziomo.

1.5.Wymagania dotyczace robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot i zastosowanych materiatow oraz ich zgodnos¢ z Dokumenta-
cja Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-00.00 , Wymagania ogoine”

2.1. Wymagania dotyczace drewna

2.1.1. Rodzaje i klasy drewna

Rodzaje i klasy drewna stosowanego do elementéw drewnianych konstrukcji pomostu powinny odpowiada¢ wymaganiom
wg PN-92/S-100822 uwagi na charakter budowli do wykonania wszystkich elementéw drewnianych nalezy uzy¢ drewna mo-
drzewiowego impregnowanego ci$nieniowo klasy C24 (K27).

2.1.2. Tarcica na elementy zginane i rozciggane.

Elementy z drewna zginane i rozciggane powinny by¢ wycinane tak, aby o$ podtuzna elementu byta réwnolegta do widkien
drewna.

Pod wzgledem wytrzymato$ciowym tarcica powinna odpowiada¢ wymaganiom wg PN-92/S-10082. Dodatkowo tarcica po-
winna spetnia¢ wymagania dotyczace ograniczenia rozmiarow wad:

- pekniecia niedopuszczalne,

- seki - dopuszcza si¢ zgodnie z wymaganiami PN-82/D-94021, ponadto nie dopuszcza sie sekéw wystepujacych na kra-
wedziach.

- skret wtokien - nie wigkszy niz 5%,
- sinizna - dopuszczalna zanikajaca przy struganiu: nie dopuszcza sie innych rodzajow porazenia przez grzyby.
2.1.3. Wilgotno$¢ drewna

Wilgotno$¢ drewna oznacza sie wg PN-841D-04150. Do budowy pomostu nalezy stosowa¢ drewno o wilgotno$ci do 15%,
wyjatkowo drewno iglaste o wilgotnosci do 23%.

2.1.4. Impregnacja drewna

- wszystkie elementy drewniane impregnowane cisnieniowo przeciw grzybom, glonom, algom, owadom, siniznie.
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- poktad impregnowany cisnieniowo i malowany dwukrotnie lazurg cienkowarstwowa np. Aqua HK-Lasur
2.1.5. Przechowywanie drewna

Drewno na placu budowy nalezy uktada¢ na podktadach izolujacych je od bezpo$redniego kontaktu z ziemig i woda. War-
stwy tarcicy oddziela si¢ przektadkami. Drewno na elementy drobne nalezy przechowywaC w pomieszczeniach zadaszonych,
suchych i przewiewnych.

2.1.6. Tolerancje wykonania pojedynczych elementéw zginanych
Dopuszczalne odchytki wynosza;

- réznica wymiarow przekroju poprzecznego nie wigksza niz 1/30 wymiaru
- wygiecie elementu nie wieksze niz 1/400 dtugo$ci elementu.

2.2. Wymagania dotyczace stali

2.2.1. Sruby, nakretki, podktadki

Sruby - wg PN-8511VI-821 01 PN-8811VI-821 21

Nakretki do $rub - wg PN-86/M-82144 i PN-88/M-82151,

Podktadki pod $ruby- wg PN-59/1VI-82010 i PN-7911V1-82019.

Wymiary i klasy wtasciwosci mechanicznych $rub nalezy przyjmowa¢ wg PN-921S-1 0082.
2.2.2. Gwozdzie budowlane

O przekroju kotowym powinny by¢ zgodne z PN-8411VI-81000.

2.2.3. Inne elementy stalowe nie przenoszace sit

Nalezy je wykonywac ze stali StOS wg PN-88/H-84020.

2.2.4. Zabezpieczenie przed korozjg powierzchni elementow stalowych

Nalezy wykonywa¢ przez pokrycie powtokami malarskimi, lub innymi Srodkami atestowanymi. Kohcdw $rub nie nalezy po-
krywaé powtokg malarska.

2.3. Materialy izolacyjne
Wg PN-921S-10082 Gruba folia elastyczna (2-3mm)

3. Sprzet i transport.
Ogolne wymagania dotyczace stosowania sprzetu i transportu podano w ST-00.00 ,Wymagania ogéine”.
Sprzet, ktéry bedzie uzyty do odbudowy pomostu musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora.

Sprzet zgodny z instrukcjg wykonawczg sporzadzong przez Wykonawce. Do wykonywania robét palowania stuzg palownice
(kafary), w tym ptywajace. Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprawnego sprzetu, kiory zapewni wiasciwg jako$C i
bezpieczenstwo prowadzonych robét palowych.

Transport elementdw drewnianych i stalowych powinien odbywa¢ sie w sposob nie zagrazajacy bezpieczenstwu ruchu dro-
gowego.

Transport pali o dtugosci nie przekraczajacych dtugo$ci skrzyni samochodu + 1,0m moze odbywa¢ sie przy pomocy samo-
chodu skrzyniowego. Pale diuzsze winny byé przewozone samochodem specjalistycznym do przewozu dtuzyc. Roztadunek
reczny, transport na terenie budowy reczny.

Krawedziaki i deski beda przewozone samochodem skrzyniowym. Nalezy pamigta¢ aby wolne korice desek czy krawedzia-
kow wystajace poza skrzynie tadowng nie byly diuzsze niz 1,0m.

Srodki zabezpieczajace przed utonigciem: kamizelki, rzutki, kota ratunkowe, sprzet plywajacy.

4 Wykonanie robot
4.1. Prace przygotowawcze
Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

e Ustali¢ miejsce placu budowy
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e  Ustali¢ miejsce sktadowania materiatéw

e  Ustali¢ lokalizacje reperu i jego rzedne

o Wytyczy¢ oS budowli

e Uporzadkowac¢ dostep do miejsca budowy
4.2. Ogblne zasady wykonania robot.

Nalezy wyznaczy¢ i trwale oznakowac osie pali oraz strefe oddziatywania robét palowych na pobliskie obiekty, urzadzenia,
sieci i skarpy. Szkic oznaczen i odlegto$ci pomiarowych osi pali nalezy dotaczy¢ do Dziennika Budowy.

PALE Przygotowane do wbijania pale drewniane powinny mie¢ zaktadang w projekcie dtugo$¢ oraz zaimpregnowane. Nie
wolno dopusci¢ do uszkodzenia gtowicy pala podczas jego zagtebiania. Podczas wbijania pali nalezy kontrolowaé na podstawie
ich wpedu zaleganie gruntdw nienosnych oraz konfrontowac te dane z dokumentacjg geologiczng. W razie niezgodnosci powyz-
szych danych nalezy porozumie¢ sie z Biurem Projektéw. Pale powinny byC zagtebiane technologig nienaruszajacg struktury
gruntu w jego otoczeniu i zapewniajacg osiagniecie zaktadanej nosnosci przy projektowanej gtebokosci posadowienia.

Zagfebianie pali w grunt wykonane bedzie za pomocg miota wolnospadowego z kafarem. Miot wolnospadowy to stalowy
blok w ksztatcie prostopadto$cianu o masie 200 - 400kg wyposazony w uchwyty taczace je przesuwnie z prowadnicami, po
ktérych unoszone sg na wysoko$¢ 3,0m wciggarkg mechaniczna. Kafar sktada sie z prowadnic zwanych potocznie $wiecami,
podstawy i wciggarki. Kafar moze by¢ ustawiony na lodzie (przy odpowiedniej grubosci lodu) lub zamontowany na pontonie albo
ptywakach. W trakcie realizacji robot nalezy stosowaé urzadzenia sprawne technicznie nie powodujace nadmiernego hatasu i
zanieczyszczenia Srodowiska substancjami ropopochodnymi np. olejem, smarem, itp.

BELKI KAPTURY - Kaptury mocowaé do pali whijajac w pal poprzez kaptur pret #20 o diugosci odpowiednio 90 i 74 cm.
Pomiedzy elementami uktada¢ przektadki z 2-3 mm folii elastyczne;.

LEGARY - Legary mocowa¢ czarnymi gwozdziami @ 8 dtugo$ci 30 cm po 2 szt. na jedno potaczenie

POSZYCIE POMOSTU - poktad pomostu z bali modrzewiowych kLI, C-27, grubosci 50 mm i szerokosci 150 mm cztero-
stronnie struganych, impregnowanych cisnieniowo i przytwierdzonych do legaréw za pomocg gwozdzi nierdzewnych. Odstep
migdzy deskami poktadu ok. 0,6 cm. Nad kanatem instalacyjnym deski poktadu na szeroko$ci kanatu przykreca¢ wkretami nie-
rdzewnymi.

OBUDOWA POMOSTU - deski modrzewiowe Kl.I, C-27, grubo$ci 30 mm i szeroko$ci 160 mm czterostronnie strugane,
obce pidro 8x40mm. Catos¢ drewna impregnowana cisnieniowo. Podkonstrukcja z rur stalowych 30x30x2,5 mocowane nie-
rdzewnymi wkretami do metalu z tbem ptaskim. Deski montowane poziomo.

Po zabiciu pali i przycieciu ich do wtasciwej rzednej montowa¢ elementy w nastepujacej kolejnosci:
+ belki kaptury

* legary

+ belki posrednie oraz cynkowanie elementéw stalowych

+ mocowanie blachy perforowanej kanatu instalacyjnego

+ mocowania do stupéw o$wietleniowych

*+ pokfad

+ obudowa poktadu

* balustrady

+ drabinka

5. Kontrola jakosci rob6t i materiatéw

Kontrola jakos$ci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robé6t z dokumentacig projektowa, ST i pole-
ceniami Zamawiajacego.

Sprawdzeniu podlegaja;
- materiaty
- zgodnos$¢ usytuowania i wykonania pali

- zgodno$¢ zasadniczych wymiaréw pomostu: rozpietosci przeset, szeroko$ci poktadu, rozstawu dzwigaréw gtéwnych
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- prostoliniowosci osi pomostu,

- doktadnosci wykonania i szczelnoSci przylegania wrebow, stykdw i potaczen
- doktadnosci dokrecenia $rub w potgczeniach.

Poza tym nalezy sprawdzi¢, czy:

- nie powstaty pekniecia, zmiazdzenia i ciecia Srub w potaczeniach,

- nie ma wad drewna lub uszkodzer elementéw drewnianych,

- zastosowano wiasciwe $rodki impregnacyjne i folie izolacyjne.

Ponadto kontrola polega¢ bedzie na biezacym sprawdzaniu zabezpieczeh impregnacyjnych, kontroli jako$ci zastosowanych
materiatéw i preparatéw. Badania prawidtowosci ksztattu i wymiaréw gtéwnych konstrukcji, prawidtowosci oparcia konstrukcji na
palach rozstawu elementéw, badania prawidtowo$ci wykonania ztaczy migedzy poszczegdlnymi elementami konstrukcji, spraw-
dzenie odchytek wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego i pionowego.

Wykonawca podczas robét zobowigzany jest do kontrolowania i rejestrowania wszystkich niezbednych danych dotyczacych
wykonania pali i umieszczenia ich w metrykach pali.

6. Jednostka obmiaru

Ogolne zasady podano w ST 00.00 Wymagania Ogdlne.
Jednostkg obmiarowa jest

- mb (metr biezacy) pala liczony od podstawy do glowicy
- m3 (metr szeScienny) wbudowanego drewna.

Obmiar robot polega na okresleniu faktycznego zakresu robét oraz obliczeniu rzeczywistych ilosci wbudowanych materia-
tow.

Obmiar obejmuje roboty objete umowg oraz dodatkowe i nieprzewidziane, ktérych potrzebe wykonania uzgodniono w trak-
cie trwania robdt pomiedzy wykonawca i nadzorem.

7. Odbior robét.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdine”
Odbiorowi podlegaja;

- materiaty

- wykonane pale

- wykonany pomost wraz z obudowg,

Do odbioru Wykonawca przedstawia:

- rysunki z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w trakcie robdt,
- formularze monitorowania wykonywania pali,

- metryki pali,

- stwierdzenia uzyskania parametrow zatozonych w Dokumentaciji Projektowej
Jezeli wszystkie badania i odbiory daty wyniki pozytywne, roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami Specyfikacji.

Odbior konstrukcji i pomostu nie zwalnia wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wady i usterki ujawnione po odbiorze.

8. Podstawa ptatnosci
Ogolne zasady ptatnosci podano w ST-00.00 ,Wymagania ogéine”

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa robét skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana Zamawiajacemu w ofercie
przetargowe;.
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9. Przepisy zwigzane
~Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych" - tom Il ,Arkady" Warszawa 1998 r

~Warunki techniczne wykonania i odbioru robét w zakresie budowli wodno-melioracyjnych" Biuletyn ,Melioracje wodne Nr 3 i
4z1977ri1978 7).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dn. 20 wrzesnia 2001 r. (Dz. U. nr 118 pdzn. 1263 - w sprawie bhp podczas eksploa-
tacji maszyn i urzadzen do robot ziemnych, budowlanych i drogowych.

PN - EN 1997-1: 2009 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia statyczne i projektowanie
PN - EN 1997-1:2008 Fundamenty budowlane. No$no$¢ pali i fundamentéw palowych.

PN — EN 1995-1-1:2010 - Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopochodnych. Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-71/B-10080 - Roboty ciesielskie, warunki i badania przy odbiorze

PN-EN-338: 2004 - Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymato$ci.

PN-83/B-02482 Fundamenty budowlane. No$no$¢ pali i fundamentéw palowych.

PN-EN 12699:2003 Wykonawstwo specjalnych robot geotechnicznych. Pale przemieszczeniowe.

PN-EN 12699. PN-B-02481:1998. PN-EN 2061:2003. Dz. U. 2000 nr 63 poz. 735. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Go-
spodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzy-
nierskie i ich usytuowanie. D

z. U. 1997 nr 132 poz. 878 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 30 wrze$nia 1997 r. zmie-
niajace rozporzadzenie w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie.

PN-89/S-10042. Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprzezone. Projektowanie.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, Zzelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i projektowanie (wraz z PN-B-
03264:2002/Ap1:2004).

PN-EN 12699. Wykonawstwo specjalnych robét geotechnicznych. Pale przemieszczeniowe.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 4.00 - KONSTRUKCJE STALOWE

CVP 45.22.31.00-7

1. WSTEP
1.2 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowych, ktore
zostang wykonane w wyniku powadzonych robét:

»Budowa elektrycznego wyciagu do nart wodnych wraz z infrastrukturg towarzyszaca - pomostem i zlokalizowanym na
nim pawilonem obstugi wyciagu - 67-410 Stawa, ul. Odr. Wojska Polskiego 19”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienio-
nych w pkt.1.1 zgodnie z zakresem okre$lonym w pkt.1.3.

1.3. Zakres i kolejno$é wykonywania robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalo-
wych i obejmujg roboty zwigzane z obrébka elementéw i ich potaczeniem.

1.3.1 Pomost:

- wykonanie pali stalowych pomostu z rur o $rednicy 219/7,1 mm - 6 szt.

- wykonanie stalowej podkonstrukcji obudowy pomostu z rur kwadratowych 30x30x2,5 mm

- wykonanie konstrukcji osadzenia latarni — 4 szt.

1.3.2 Wycigg do nart wodnych:

- wykonanie pali stalowych fundamentowania wyciggu z rur o $rednicy 219/7,1 mm - 18 szt.

- wykonanie pylonowych zakotwien lin odciggu HEB 180 — 2 szt.

- wykonanie $ciggdw z rur o $rednicy 101,6/5 mm — 6 szt.

- wykonanie odbojow z rur o $rednicy 101,6/5 mm — 4 kpl.

- wykonanie osadzenia na palach pylonowych zakotwien lin odciggu (2 szt.) i stop masztéw (4 szt.)

- dostarczenie, montaz i osadzenie stalowych konstrukcji masztéw wyciagu — 2 szt.

1.3.3 Pawilon obstugi wyciagu:

- wykonanie stalowej konstrukcji pawilonu z ksztattownikéw zamknietych 140x140/4 i 80x140/4 (stupy, ptatwie, krokwie)

- wykonanie stalowego rusztu podkonstrukcji drewnianej obudowy pawilonu - z ksztattownikéw zamknietych 60x30x2,5 mm
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w
specyfikacji Wymagania Ogoine.

Deklaracja Zgodno$ci - obowigzujaca na wszystkie materiaty produkcji krajowej i importowane wbudowywane na trwate do
konstrukcji. Zgodnie z rozporzadzeniem wykonawczym do ustawy "Prawo budowlane" wydanym przez Ministra Budownictwa i
Przemystu Materiatéw Budowlanych jednostkg upowazniong do ich wydawania sg Instytuty Badawcze.

Pale stalowe - Konstrukcja nosna pomostu wbita w dno jeziora. Pale z rur stalowych ze stali S235JR o $rednicy 219/7,1 mm
i dtugo$ci 814, 830 cm wbite w dno jeziora kafarem z lodu lub z pontonu, czy barki (zaleznie od terminu realizacji robét). Spéd
pali stalowych — 49,34 m n.p.m.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych rob6t oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg pro-
jektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.
2. MATERIALY
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2.1. Akceptowanie uzytych materiatow
Do wykonania konstrukcji stosowa¢ mozna wytacznie materiaty, ktérych dostawcy posiadajg Deklaracje Zgodnosci.
2.2. Stal konstrukcyjna

Odbior stali na budowie powinien byé dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia
materiatu. Atest powinien zawieraé: znak wytwoércy, profil, gatunek stali, numer wyrobu lub partii, znak obrébki cieplnej

Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywa¢ stal zgodnie z PN-82/S-10052. Inne gatunki stali (np. pochodzace z impor-
tu) moga by¢ zastosowane przez Wytworce za zgodg Inspektora jesli posiadajg Aprobate Techniczna.

Pale stalowe nalezy wykonaé z rur 219,1/7,1, ze stali S235JR.
Stal dostarczana na budowe powinna:

Mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze znakami zgodnie z PN-73/H-
01102 i spetnia¢ wymagania okre$lone w normach przedmiotowych.

Niezaleznie od przedstawionych wyzej wymagan wszystkie blachy winny by¢ sprawdzone metoda defektoskopii ultradzwiekowe;j
celem wykrycia ewentualnych wad ukrytych materiatu (rozwarstwienie w klasie P6 wg BN-84/0601-05).

Badanie to moze by¢ wykonywane w hucie lub w zaktadzie wytwarzajacym konstrukcje.

Ksztattowniki i blachy, elementy pomocnicze oraz elementy montazowe -powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg pod
wzgledem gatunkéw, asortymentow i wiasnosci.

2.3. Laczniki i materialy spawalnicze

Jako faczniki wystepuja; potaczenia spawane oraz potaczenia na sruby. Spetnione musza by¢é wymagania PN-89/S-10050 i norm
przedmiotowych:

elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430

dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M-69420,

dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-67/M-69356.
Wezty zaprojektowano z zastosowaniem $rub kI.8.8.

W potgczeniach spawanych przyjeto spoiny pachwinowe obustronne réwne 0,5 grubo$ci taczonych czesci i jednostronne
0,7 grubosci cienszej czesci.

Spoina czotowa - grubo$¢ powinna by¢ réwna lub wigksza niz grubo$¢ taczonych czesci. W miejscach niektorych potaczen
powierzchnie nalezy zeszlifowaC w celu doktadnego styku taczonych elementéw (spoiny czotowe typu V, K).

Styki warsztatowe nalezy przewidzie¢ w odlegto$ci nie mniejszej niz 500mm od wezta. Styki wykonaé na petng nosnosé
spoinami czotowymi o catkowitym przetopie prostopadtym a=1,0, wg.Tab.18 PN-90/B-03200.

Nalezy wykona¢ badania nieniszczace spoin.
Zakres badan nieniszczacych ujety jest w normie PN-B-06200 tab. 19.
Nalezy wykona¢ badania wizualne VT - 100%, poziom akceptacji min. C wg PN EN 5817

dopuszczalne niezgodnosci ujete w tab. B3 normy PN-B-06200. Badania ultradzwigkowe UT - 20% ztaczy doczotowych pro-
jektowych oraz 100% ztaczy doczotowych dodatkowych.

Dopuszczalna klasa wadliwosci wg PN EN 1712 poziom akceptacii 3.

Badania magnetyczno-proszkowe MT - 10% spoin pachwinowych. Dopuszczalne kryterium akceptacji min. C wg PN EN
5817 (windykacje liniowe sa niedopuszczalne).

Wszystkie taczniki winny byé cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

taczniki powinny byé przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed koro-
Zjg i w sposdb umozliwiajacy segregacje na poszczegdlne asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy przechowywa¢ ponad
podtoga w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach.

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera. Kazda konstrukcja
dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

jakosci materiatéw, spoin, otworéw na $ruby
zgodnoéci z projektem

zgodno$ci z atestem wytworni
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jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii
jako$ci powtok antykorozyjnych

Odbior konstrukciji oraz ewentualne zalecenia, co do sposobu naprawy uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier
wpisem do dziennika budowy.

2.4, Wyciag do nart wodnych

Podstawowe parametry jakie powinien posiada¢ wyciag to:

o Naped elektryczny z ptynng regulacjg predkosci, poczawszy od minimalnej 0 km/h do maksymalnej 40 km/h.

o llo$¢ masztéw - 2
o  Wysoko$¢ masztow - 9,00 m
o Rozstaw stop masztow - 4,70 m

o  Konstrukcja stalowa wiez ze stali 18G2

e  Zabezpieczenie antykorozyjne - ocynk ogniowy minimum 55um,

e  Dtugosc¢ wyciggu max — 200 m

o lloS¢ miejsc na wyciagu nie mniej niz — 1 zaczep.

e  System bezprzewodowego zarzadzania wyciagiem oparty na IPad App.

e Regulacja katowa kota napedu oraz kota na wiezy zawrotu w zakresie 0 - 5,0°.

o  Dodatkowa regulacja wysokosci w zakresie 0 - 1,50m oraz rozstawu ndg pylonu w zakresie 3,80 - 4,10 m.
e  Poziom mocy akustycznej stacji napedowej — LWA < 85 dB,

e Poziom mocy akustycznej stacji przekierunkowujacej - LWA < 82 dB,

e Poziom mocy zrédta liniowego - LWA <91 dB.

e Uzgodniong dokumentacje techniczng przeno$nych wyciggéw narciarskich dla narciarzy wodnych, o ruchu
rewersyjnym urzadzenia holujacego, na zgodno$¢ z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu z
dnia 1 czerwca 2006 r. w sprawie warunkéw technicznych dozoru technicznego w zakresie projektowania,
wytwarzania, eksploatacji, naprawy i modernizacji urzadzen transportu linowego (Dz. U. nr 106, poz. 717) zwanej dale;
rozporzadzeniem, oraz ustalit na podstawie art. 8, ust.2 ustawy z dnia 21.12.2000 r. o dozorze technicznym (Dz. U. Nr
122, poz. 1321 z pdzniejszymi zmianami), ze dozér techniczny nad ww. urzadzeniem bedzie wykonywany w formie
dozoru technicznego petnego.

W celu potwierdzenia rownowaznosci elektrycznego linowego wyciagu nart wodnych wykonawca dostarczy wraz z ofertg karty
katalogowe urzadzenia potwierdzajace powyzsze parametry.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Inspektorowi do akceptacji wykazu zasadniczego sprzetu. Do transportu i
montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podnosnikéw i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwi-
gowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumen-
tami uprawniajacymi do ich eksploatacji. Inspektor jest uprawniony do sprawdzenia, czy dzwigi posiadaja wazne Swiadectwa
wydane przez Urzad Dozoru Technicznego. Wykonawca na zadanie Inspektora jest zobowigzany do proébnego uzycia sprzetu w
celu sprawdzenia jego przydatno$ci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inspektora.

-stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologig spawania i dokumentacijg,
konstrukcyjng

-spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wieksze jak 10%
-eksploatacja powinna by¢ zgodna z instrukcjg

-stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone: spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych

-sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach

-stanowisko robocze powinno byé urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczenie od wplywdw
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atmosferycznych, o$wietlenie z dostateczng wentylacjq
-stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera

4. TRANSPORT

4.1. Transport i skladowanie stali konstrukcyjnej

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych elemen-
tow mozna uzyC weiggarek lub weiggnikéw. Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢
dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do
scalania powinny by¢ w miare mozliwosci skladowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Zatadunek, transport,
roztadunek i skladowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac sie tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta,
wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczeh mogacych utrzymywaé wilgo¢, Wyroby ze stali konstruk-
cyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest
dtugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje
niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczy$cic i naprawi¢ powstate w czasie transpor-
tu ewentualne uszkodzenia samej konstrukgji jak i jej powtoki antykorozyjne. Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na
podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie. Element, ktére
wbudowane zajmujq potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
Laczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki gruntowe.

Budowa geologiczna zostata rozpoznana do gtebokosci 7 - 10 m p.p.t. Stwierdzono wystepowa nie osadéw czwartorzedowych,
plejstocenskich wyksztatconych w facji wodnolodowcowej. Sq one reprezentowane przez piaski drobne i pylaste oraz piaski
$rednie. Badania byly prowadzone na Jeziorze Stawskim przy glebokosci do dna 0,9 1,3 m.

Zgodnie z wynikami prac i badan wystepujace w podtozu grunty zaliczono do dwéoch warstw geotechnicznych, tj.:

WARSTWA | - reprezentowana przez wodnolodowcowe piaski drobne i pylaste, s to grunty niespoiste w stanie $redniozagesz-
czonym, o stopniu zageszczenia ID = 0,4,

WARSTWA |l - reprezentowana przez wodnolodowcowe piaski $rednie, sg to grunty niespoiste w stanie $redniozageszczonym,
o stopniu zageszczenia ID = 0,4. Projektowany obiekt nalezy zaliczy¢ do pierwszej kategorii geotechnicznej.

5.2 Fundamenty

Projektuje sie posrednie posadowienie obiektéw na palach. Pod masztami wyciggu zaprojektowano trzy pale stalowe w uktadzie
trojkatnym, w rozstawie osiowym 50cm, zwieczone zelbetowym oczepem Zelbetowym. Taki sam uktad trzech pali bedzie sta-
nowit posadowienie odciggu masztéw wyciagu. W tym wypadku zwienczenie bedzie wykonane z elementow stalowych. Rowniez
pod stalowymi stupami pawilonu nalezy wykona¢ pale stalowe. Pale stalowe nalezy wykona¢ z rur 219,1/7,1, ze stali S235JR.

5.2. Pale stalowe

Przygotowane do whbijania rury powinny mie¢ zaktadang w projekcie diugos¢ oraz powinny by¢ na okre$lonej dtugosci po-
malowane (nie mniej niz 1 m ponizej poziomu wody). Nie wolno dopusci¢ do uszkodzenia gtowicy rury podczas jej zagtebiania.
Podczas wbijania rur nalezy kontrolowa¢ na podstawie ich wpedu zaleganie gruntéw nienos$nych oraz konfrontowac te dane z
dokumentacjg geologiczng. W razie niezgodno$ci powyzszych danych nalezy porozumie¢ si¢ z Biurem Projektow. Pale powinny
by¢ zagtebiane technologig nienaruszajgcq struktury gruntu w jego otoczeniu i zapewniajacg osiagniecie zaktadanej nosnosci
przy projektowanej gteboko$ci posadowienia.

Zagfebianie pali w grunt wykonane bedzie za pomocg miota wolnospadowego z kafarem. Miot wolnospadowy to stalowy
blok w ksztalcie prostopadioscianu o masie 200 - 400kg wyposazony w uchwyty taczace je przesuwnie z prowadnicami, po
ktérych unoszone sg na wysoko$¢ 3,0m wciggarka mechaniczna. Kafar sktada sie z prowadnic zwanych potocznie $wiecami,
podstawy i wciggarki. Kafar moze by¢ ustawiony na lodzie (przy odpowiedniej grubo$ci lodu) lub zamontowany na pontonie albo
ptywakach. W trakcie realizacji rob6t nalezy stosowaé urzadzenia sprawne technicznie nie powodujgce nadmiernego hatasu i
zanieczyszczenia Srodowiska substancjami ropopochodnymi np. olejem, smarem, itp.

5.3. Mocowanie konstrukcji masztow i odciagow

Mocowanie masztow wyciggu nalezy wykona¢ za pomoca kotew stalowych M10/150 zamontowanych w oczepie zelbeto-
wym pali stalowych. Stup odciaggu mocowany do blachy podstawy spoinami pachwinowymi. Grupy pali nalezy stezyé ze sobg
$ciggami S1i S2 z rur 101,6/5. Szczegdty wg rysunku 4K.

5.4. Konstrukcja pawilonu
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Konstrukcje pawilonu zaprojektowano w postaci szkieletu stalowego z profilu rury kwadratowej 140x140x4.
5.5 Ciecie elementow i obrabianie brzegow

Ciecie elementéw i obrabianie brzegow nalezy wykonywaé zgodnie z ustaleniami Dokumentaciji Projektowej, ale tak by za-
chowane byty wymagania PN-89/S-10050 pkt 2.4.1.1. Dla wszystkich gatunkéw stali stosowa¢ ciecie gazowe (tlenowe) automa-
tyczne lub potautomatyczne, a dla elementéw pomocniczych i drugorzednych réwniez reczne. Brzegi po cigciu powinny by¢
oczyszczone z grotu, naderwan. Przy cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni ciecia natezy wyréwna¢ na odcinkach
wzajemnego przylegania z powierzchnig ciecia elementow sasiednich. Arkusze nie obcigte w hucie nalezy obcinaé co najmniej
20mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi, ktore podlega¢ bedg zabezpieczeniu antykorozyjnemu, po cieciu nalezy wyrdwnywac i
stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r=2mm lub wigkszym. Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrébki mechaniczne;
te brzegi, ktére beda poddane przetopieniu w nastepnych operacjach spawania oraz te, ktére osiagnety klase jakosci nie gorsza
niz 3-2-2-4 wg PN-76/M-69774. Po cieciu tlenowym powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte powinny by¢ oczyszczone z
zuzla, grotu, naciekdw i rozpryskéw materiatu.

5.6 Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz promieni
prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegdw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapié rysy i peknigcia.
5.7. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementdéw konstrukcyjnych, ktorych doktadno$¢ nie zostata podana w Dokumentaciji Projektowej lub in-
nych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl. 2, przy czym rozroznia sie: wymiary przytaczeniowe, tj. wy-
miary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace pasowaniu, warunkujgce prawidtowy montaz oraz normaine

funkcjonowanie konstrukcji, wymiary swobodne, ktérych doktadno$¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia. Stosowane metody i
przyrzady powinny zagwarantowaé dotrzymanie zataczonej tabeli wymagarn doktadnosci zespotdéw i wykonania potagczen wedtug:

Element konstrukcji Dopuszczalna odchytka

nieprostoliniowos¢ prety, blachownice, 0.001 dhugosci lecz nie wigcej jak
stupy, czesci ram 10 mm

skrecenia preta - 0.002 dlugosci lecz nie wigcej niz
10 mm

odchylki ptaskosci - 2 mm na dowolnym odcinku 1000

polek, $cianki m

srodnikow

wymiary przekroju - do 0.01 wymiaru lecz nie wigcej
niz 5 mm

przesuniecie srodnika |- 0.006 wysokosci

0.003 wysokosci

wygiecie srodnika

Dhugosc elementu

Wymiar nominalny (mm) |Dopuszczalna odchvlka wymiaru (mm)
Przvlaczeniowy swobodny
do 500 0.5 2.5
500-1000 L0 2.5
1000-2000 L5 2.5
2000-4000 2.0 4.0
4000 - 8000 3.0 6.0
8000-16000 5.0 10.0
16000-32000 8.0 16,0

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i sktadowania.

Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp |Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchylka

1. odchvlenie osi belki wzgledem osi 5 mm

2. wygiecie belki lub wiazara 1/750 lecz nie wiecej niz 15
3. odchvlka strzalki montazowej 0.2 projektowanej

5.8. Czyszczenie powierzchni i brzegow

Przed przystgpieniem do sktadania konstrukcji Inspektor przeprowadza odbiér elementéw w zakresie usuniecia grotu,
oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegow stykowanych z zachowaniem wymagar PN-89/S-10050.

5.9. Spawanie
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Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinni posiadaé uprawnienia panstwowe uzyskane w systemie kwalifikacji kiero-
wanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace spawalnicze mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym
spawaczom, posiadajacym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca sie sprawdzenie aktualnych
umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie prébnych ztaczy elektrodami stosowanymi do spawania przedmiotowej konstrukcji
(szczegblnie dotyczy elektrod zasadowych). Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci
powinna by¢ wyzsza niz 0 C, a stali 0 podwyzszonej wytrzymato$ci wyzsza niz +5 C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas
opadow atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i zigczy spawanych. W utrudnionych warun-
kach atmosferycznych (wilgotno$¢ wzgledna powietrza wigksza niz 80%, mzawka, wiatry o predkosci wigkszej niz 5 m/s, tempe-
ratury powietrza nizsze niz podane wyzej) nalezy opracowac i uzgodni¢ specjalne $rodki gwarantujgce otrzymanie spoin o nale-
zytej jakosci. Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajac
zgorzeling i nieréwnosci. Wszystkie spoiny czotowe powinny byé pospawane lub wykonane takg technologig (np. przez zastoso-
wanie odpowiednich podktadek), aby gran byfa jednolita i gtadka. Obrobke spoin mozna wykonac recznie szlifierkg lub frezarkg
albo stosowac inng obrébke mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekro-
czy 3 % tej grubosci. Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i
zaleceniami producentow. Suszenie elektrod i topnikdw powinno byé zgodne z zaleceniami producentéw. Wystapienie na po-
wierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitdw {j. biatych krysztatow $wiadczy o dtugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym
powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodzg starzenia sie elektrody.
Suszenie elektrod przestarzatych jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione. Sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie
ztaczy spawanych zgodnie z technologia spawania i dokumentacjg konstrukcyjng. Jego stan techniczny powinien zapewni¢
utrzymanie okreslonych parametréw spawania, przy czym wahania natgzenia i napiecia pradu podczas spawania nie mogq
przekracza¢ 10%. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Niedopuszczalne sg rysy lub
pekniecia w spoinie lub materiale w jej sasiedztwie. Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtracen zuzla,
pasm zuzlowych lub zaklesnie¢. W spoinach nie obrabianych nieréwno$¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15% grubosci
spawanych elementow.

5.10 Wykonanie potaczen statych na miejscu budowy.
5.10.1. Potaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w Dokumentaciji Projektowej. Spawanie nalezy
prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w temperatu-
rach powyzej 5°C. Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujacego jq spawacza jego marka. Wszystkie
spoiny po wykonaniu podlegaja, ocenie jakosci i odbiorowi. Badania spoin polegajace na ogledzinach. Powtoke antykorozyjng
nalezy wykona¢ zgodnie z Projektem i ST.

5.10.2. Potaczenia na $ruby

Diugo$¢ $ruby powinna by¢ taka, aby mozna bylo stosowaé mozliwie najmniejszq liczbe podktadek, przy zachowaniu wa-
runku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér gtebiej jak na dwa zwoje -nakretka i feb $ruby powinny bezposrednio lub przez
podktadke doktadnie przylega¢ do taczonych powierzchni -powierzchnie gwintowane oraz powierzchnie oporowe nakretek i
podktadek przed montazem pokry¢ warstwa smaru -$ruba w otworze nie powinna przesuwaé sig ani drga¢ przy ostukiwaniu
mtotkiem kontrolnym

5.11. Montaz i rusztowania montazowe

MontaZ konstrukcji nalezy prowadzi¢ w oparciu o projekt technologii i organizacji montazu sporzadzony na podstawie wy-
tycznych wskazanych w projekcie z uwzglednieniem warunkéw miejscowych oraz przepiséw bezpieczefistwa w budownictwie.
Wykonawca moze zmieni¢ sposdb montazu, z tym, iz musi przedstawic projekt zmiany do zatwierdzenie u Projektanta i Inspek-
tora. Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-70/9080-02.
W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza sig nastepujace odchytki: w rozstawie szeregow pali lub jarzm
15 % rozstawu, w wychyleniu jarzm rusztowan z ptaszczyzny pionowej 5 % wysokosci jarzm, lecz nie wiecej niz 5cm, w roz-
stawie poprzecznie i podtuznie pomostu £5 cm.

5.12. Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych

Przed pomalowaniem nalezy elementy stalowe oczysci¢, przygotowanie powierzchni SA2.5 wg ISO 8501-02. Po zmonto-
waniu konstrukgji nalezy pomalowaé elementy stalowe w miejscach ubytkow i rys spowodowanych montazem. Przed zastoso-
waniem konkretnych rozwigzan zabezpieczenia antykorozyjnego oraz malowania nalezy uzyska¢ aprobate projektanta konstruk-
cji. Wszystkie elementy stalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

Elementy stalowe zakryte (np. podkonstrukcja, cze$¢ stupow i belki pawilonu) zabezpieczy¢ tylko antykorozyjnie.
Elementy stalowe pawilonu odkryte — malowac proszkowo RAL 7001

Pozostate elementy stalowe malowa¢ dwusktadnikowa farba epoksydowa RAL 7001

Maszty wyciggu ocynkowane ogniowo minimum 55um

Materiaty malarskie poszczegoinych grup podanych w tabeli zestawdw malarskich, powinny posiada¢ wtasnoéci nie gorsze
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niz materiaty podane przyktadowo w ponizszej tabeli:

taczna grubos¢ powtoki malarskiej nie mniej jak 240um. Grubo$¢ poszczegolnych warstw skonsultowaé z producentem za-
stosowanych farb. Sugerowana grubo$¢ warstwy podktadowej — 180um, a warstwy nawierzchniowej 60um. 5.8. BHP i ochrona
Srodowiska Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHP i ochronie $rodowiska od-
powiada Wykonawca. Inspektor nie moze nakaza¢ wykonania czynno$ci, ktorych wykonanie naruszytoby postanowienia tych
przepisow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Obowiazki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie rob6t, niezaleznie od dziatan kontrolnych
Inspektora.

6.2 Kontrola jakosci
Kontrola jakosci robot bedzie obejmowata: -sprawdzenie czysto$ci krawedzi ciecia po cieciu tlenowym,
-odchytki wymiaréw liniowych,

-badania usunigcia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni polegajacych i brzegdw stykowanych z zachowaniem
wymagan PN-89/S-10050

-badania obrébki spoin,

-badania potaczen skrecanych,

-kontrola rusztowan zgodnie z BN-7 0/9 080-02.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1t (tona) wykonanych konstrukciji stalowych
8. PODSTAWA ODBIORU ROBOT.

Wymagania ogéine odbioru robét podano w Specyfikacji Technicznej ST ,Wymagania ogoine".
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 t konstrukcji obejmuije: roboty przygotowawcze zakup i dostarczenie materiatéw przygotowanie konstruk-
cji stalowej pasowanie wstepny montaz konstrukciji stalowej naprawa uszkodzen odbiory i testy zgodnie z pkt 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania. PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe.
PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Warto$¢, liczbowe parametréw.
PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania.

PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréw oraz ksztattu i potozenia.

PN-78/M-82005 Podktadki okragte zgrubne.

PN-78/M-82006 Podktadki okragte doktadne.

PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.

PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.

PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnosci mechaniczne $rub i wkretow.

PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechaniczne nakretek.

PN-85/M-82101 Sruby z tbem szesciokatnym.

PN-86/M-82144 Nakretki szeSciokatne.

PN-86/M-82153 Nakretki szes$ciokatne niskie.

PN-83/M-82171 Nakretki szeSciokatne powiekszone do potaczen sprezanych.

PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.

PN-66/M-82341 Sruby pasowane z tbem szeéciokatnym z gwintem krétkim.

PN-66/M-82342 Sruby pasowane ze tbem szesciokatnym z gwintem dtugim
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 5.00 - ROBOTY BETONOWE | ZELBETOWE

CPV 45.26.23.10-7
CPV 45.26.23.11-4

1. WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania konstrukciji zelbetowych, ktére zostang
wykonane w wyniku powadzonych robét:

»Budowa elektrycznego wyciagu do nart wodnych wraz z infrastrukturg towarzyszaca - pomostem i zlokalizowanym na
nim pawilonem obstugi wyciagu - 67-410 Stawa, ul. Odr. Wojska Polskiego 19”

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w p.1.1

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujq wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
wszystkich robot betonowych i zelbetowych przewidzianych w projekcie budowy. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materia-
tow, wykonawstwem i wykoriczeniem rob6t betonowych, wykonywanych na migjscu.

1.3 Zakres i kolejno$é wykonywania robét objetych ST
W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastepujacych robét betonowych i zelbetowych:
- wykonanie oczepow zelbetowych 80X80X45 cm z betonu C20/25 (B25),
- zbrojenie korkéw pali stalowych

Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robot sa przedstawione w projekcie budowlanym konstrukgji i
architektury.

1.4 Okreslenia podstawowe.

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami poda-
nymi w ST ,Wymagania ogéine".

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robét.

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w Ogoéinej Specyfikacji Technicznej. Niniejsza specyfikacja
obejmuje cato$¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem elementow betonowych i zelbetowych - szalowanie, zbrojenie, przygotowa-
nie i uktadanie mieszanki betonowej oraz wszystkie roboty pomocnicze. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania
tych robét oraz ich zgodno$¢ z umowa, projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg
umowy.

Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptaciji zarzadzajacego realizacjg umowy.
2. MATERIALY.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogoéinej Specyfikacji Techniczne;.

2.2, Szalowanie

2.2.1. Drewno do wyrobu szalunkdw: deski (iglaste o gr. 19-45 mm, klasy II-1ll) i sklejki uzywane przy deskowaniu oraz inne
materiaty do budowy szalunkéw.

2.2.2. Srodek antyprzyczepny: aktywne chemicznie $rodki zawierajace sktadniki wehodzace w reakcje z wolnym wapnem
znajdujacym sie w betonie, powodujace wytwarzanie sie nierozpuszczalnych w wodzie substancji, zapobiegajacych przywieraniu

betonu do deskowania.

2.2.3. Srodek uzywany przy demontazu deskowan: bezbarwny olej mineralny, nie zawierajacy kerosenu, o lepkosci od 100
do 110 s (w uniwersalnej skali Saybolta) w temp. 40°C, oraz temperaturze zaptonu wyzszej od 150°C, w otwartych pojemnikach.

2.3. Zbrojenie

2.3.1. Zebrowana stal zbrojeniowa

HORWAT-ARCHITEKCI s.c.
50-369 Wroctaw, ul. Marii Sktodowskiej Curie 65/2, tel. 601-28-70-40

30



ELEKTRYCZNY WYCIAG DO NART WODNYCH
WRAZ Z INFRASTRUKTURA TOWARZYSZACA — POMOSTEM | PAWILONEM OBSLUGI
Stawa, Jezioro Stawskie, dziatka nr 632/20, 621/65
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Zbrojenie gtowne, montazowe nalezy wykonaé¢ z zebrowanych pretéw zbrojeniowych ze stali A-0; A-lll, BSt500S Musi ona
spetnia¢ wymagania norm PN-82/H-93215, PN-84/B-03264.

2.3.2. Materiaty pomocnicze

Drut do wigzania pretéw musi by¢ typu czarnego, o Srednicy 1,6mm miekki. Klocki dystansowe pod zbrojenie muszg odpo-
wiada¢ celom jakim majg stuzyc¢.

2.4. Sktadniki mieszanki betonowej B25;
2.4.1. Cement

Do stosowania dopuszczone sq tylko cementy podane ponizej. Nie wolno stosowaé zadnych materiatow zamiennych: ce-
ment hutniczy marki 25 i 35 zgodnie z normg, PN-88/B-30005, cement portlandzki marki 25 i 35 zgodnie z normg PN-88/B-
30000.

2.4.2. Woda

Czysta woda, nie zawierajaca oleju, kwasu, zasad, zwigzkdw organicznych i innych substancji zabronionych w normie PN-
88/B-32250.

2.4.3. Kruszywo

a) Zatozenia ogdlne - kruszywo naturalne, wolne od zanieczyszczer zgodnie z WTWO rozdziat 6, z wyjgtkami wymieniony-
mi w niniejszym opracowaniu. Kruszywo nie powinno wchodzi¢ w reakcje chemiczne. Przed uzyciem powinno by¢ w cato$ci i
dokfadnie przeptukane. Zawarto$¢ siarczanéw powinna by¢ mniejsza od 1 %.

b) Kruszywo drobnoziarniste (O - 2 mm) - frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny przekracza¢ 4%. Nale-
zy uzywac tylko czystego, naturalnego piasku o ostrych krawedziach.

c) Kruszywo grube (2 - 96 mm) - nalezy uzywac zwiru naturalnego, mieszanki zwiru i tamanego zwiru, tamanych kamieni lub
mieszanki tych materiatow, zawierajacej nie wigcej niz 15% ptaskich badz wydtuzonych ziaren (dtugo$¢ 5 razy wigksza od sze-
rokosci) . Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny przekracza¢ 2%.

d) Mrozoodporno$¢ kruszywa - ubytek masy nie powinien przekracza¢ 5%.
2.4.4. Domieszki do betonu

W miare potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza sie stosowanie domieszek, $rodkéw i dodatkéw do betonu:
uplastyczniajacych, opozniajacych lub przyspieszajacych twardnienie betonu, uszczelniajacych i przeciwmrozowych, srodkéw do
pielegnacji betonu. Wszystkie domieszki do betonéw nalezy stosowa¢ zgodnie z zaleceniami laboratorium. Domieszki powinny
spetnia¢é wymagania sprecyzowane w WTWO rozdziat 6. Od producenta nalezy uzyska¢ gwarancje zgodno$ci z powyzszymi
wymaganiami. Domieszki powinny by¢ zatwierdzane przez Inzyniera. Warunkiem dopuszczenia do stosowania domieszki jest
przedstawienie zaréwno przez dostawce jak i laboratorium dokumentacji potwierdzajacej zachowanie wymaganych parametrow
oraz pozostatych wymagan przez betony w ktorych zastosowano domieszke.

3. SPRZET.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogoinej Specyfikacji Techniczne;.

Rodzaje sprzetu uzywanego do robét betonowych i zbrojarskich oraz szalowan pozostawia si¢ do uznania wykonawcy, po
uzgodnieniu z zarzadzajacym realizacjg umowy.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robét i przepisow BIOZ
zostang przez zarzadzajacego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogblne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogoélnej Specyfikacji Techniczne;.
4.2. Transport materiatow

Mieszanke betonowg i wszystkie materiaty niezbedne do wykonanie elementéw wchodzacych w sktad robét betonowych
mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez zarzadzajacego realizacjg umowy. Do transportu
mieszanki betonowej i cementu luzem nalezy stosowaé specjalistyczne pojazdy do tego przystosowane. Zatadunek, trans-
port i roztadunek materiatéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym.

4.3. Czas transportu gotowej mieszanki betonowe;

Beton powinien by¢ dostarczony i wbudowany w ciggu 1 godziny po wyprodukowaniu, przetransportowany przy uzyciu sa-
mochoddw - betoniarek.
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Uzycie domieszek redukujacych ilo$¢ wody oraz opdzniajacych wigzanie moze zmieni¢ wymieniony powyzej czas. Wymaga
ono akceptacji wytworcy betonu i zarzadzajacego realizacjg umowy.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. OgoIne zasady wykonania robé6t

Ogolne zasady wykonania robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
5.2. Szalunki

a) Nalezy dopasowywac potaczenia szalunkéw oraz zapewnic¢ ich wodoszczelno$¢. llo$¢ potaczen nalezy ograniczaé do
minimum.

b) Przed potozeniem betonu nalezy wyczysci¢ deskowanie i podtoze.

c) Deskowania powinny pozosta¢ na miejscu az do uzyskania przez beton odpowiedniej wytrzymato$ci pozwalajacej prze-
nies¢ obcigzenia od cigzaru wtasnego betonu oraz konstrukcji na nim umieszczonych.

5.2.1. Dopuszczalne odchytki w doktadno$ci wykonania deskowan.

Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okre$lonymi w WTWO, rozdz. 6 oraz wyko-
nane zgodnie z okreslonymi ponizej minimalnymi wymaganiami dla prac wykoriczeniowych. Niedotrzymanie powyzszych wyma-
gan bedzie podstawg do odmowy przyjecia prac betonowych. Odrzucone betony zostang naprawione lub wymienione na koszt
wiasny wykonawcy. Wszelkie naprawy lub wymiana betondw podlegajg powyzszym warunkom i muszg by¢ zaakceptowane
przez zarzadzajacego realizacjg umowy.

5.3. Zbrojenie
5.3.1. Przygotowanie zbrojenia

Stal powinna by¢ dostarczana na budowe wraz z odpowiednimi narzedziami. Powinna ona by¢ oznaczona metkami dla ta-
twiejszej identyfikacji. Przed uzyciem nalezy ja chroni¢ przed kontaktem z gruntem. Zbrojenie powinno by¢ sktadowane na stoja-
kach dla zabezpieczenia przed zanieczyszczeniami i zachowania ksztattu nadanego pretom.

5.3.2. Ukfadanie stali zbrojeniowej
a) Czyszczenie stali: z metalu nalezy usungé wszelkie ztuszczania hutnicze, tuszcz, ziemie oraz inne zanieczyszczenia.

b) Zabezpieczenie, odstepy i uktadanie zbrojenia: - zgodnie z PN-84/B-03264, WTWO oraz szczegdtami i uwagami poda-
nymi na rysunkach, — nalezy stosowa¢ nastepujaca otuline betonowg stali zbrojeniowej Cc=5¢cm,

c) Pofaczenia: zgodnie z PN-84/B-03264, WTWO oraz szczeg6tami i uwagami podanymi na rysunkach.
d) Wigzanie Zebrowanej stali zbrojeniowej: zgodnie z WTWO rozdz. 7.

e) Spawanie zbrojenia: niedozwolone bez uprzedniego zezwolenia Inzyniera.

5.4. Betonowanie

5.4.1. Produkcja betonu i ustalanie sktadu mieszanki betonowe;

a) Beton musi by¢ dostarczany z jednej z profesjonalnych wytworni betonu znajdujacych sie w poblizu budowy. Ze wzgledu
na szczegdlne warunki wykonania robét nie dopuszcza sie przygotowywania mieszanki na miejscu budowy.

b) Homologacja (atest)

Do kazdej partii betonu, przed jej roztadowaniem na miejscu wbudowania, nalezy dostarczy¢ metryke dostawy zawierajaca
informacje zgodne z wymaganiami okre$lonymi w WTWO, rozdz. 6 oraz wymaganiami stawianymi przez zarzadzajacego reali-
zacjg umowy.

5.4.2. Uktadanie mieszanki betonowej

a) Na co najmniej 2 dni przed przystapieniem do uktadania mieszanki betonowej nalezy powiadomié o tym zarzadzajacego
realizacjg umowy, w celu sprawdzenia deskowan, zbrojen, i innych elementdw majacych sie znajdowaé w betonie.

b) Uktadanie mieszanki betonowej powinno przebiegaé zgodnie z zaleceniami przedstawionymi w WTWO, rozdz. 6, a takze
zaleceniami przedstawionymi w niniejszym opracowaniu.

¢) Mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezzwlocznie po opuszczeniu betoniarki, nie dopuszczajac do jej segregacji lub
utraty sktadnikéw oraz rozpryskiwania si¢ mieszanki o deskowania i stal zbrojeniowa, w warstwach o grubo$ci nie wigkszej niz
300 mm.

d) Podczas uktadania mieszanki betonowej nie dopuszcza sie stosowania rur i innych urzadzen wykonanych z aluminium.
e) Przed przystapieniem do betonowania nalezy usunag¢ z podfoza gruz i inne zanieczyszczenia. Kruszywo lub piasek bedacy
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podktadem pod mieszanke

f) betonowe nalezy nawilzy¢. Przed utozeniem betonu nalezy posmarowa¢ wszystkie drewniane deskowania. Rozmiesz-
czenie zbrojenia powinno by¢ sprawdzone i zatwierdzone prze: zarzadzajacego realizacjg umowy przed utozeniem betonu.

5.4.3. Prace wykonczeniowe

a) Wygtadzanie powierzchni:

- packa drewniang, kielnig drewniana, itp.,

- wykancza¢ szczotka dla otrzymania powierzchni bezposlizgowe;j,
- wystajgce krawedzie wykoriczy¢ katownikami stalowymi.

b) Wykonczenia:

Oczepy majg by¢ doktadnie zageszczone przy pomocy wibrowania. Wykonczenie, do osiggniecia odpowiedniego wyréwna-
nia, powinno by¢ wykonane po catkowitym rozprowadzeniu i usunieciu nadmiaru wody, ale jeszcze dla betonu znajdujacego sie
w stanie plastycznym. Wyréwnanie powierzchni powinno zostaé sprawdzone przez przytozenie taty. W przypadku stwierdzenia
jakichkolwiek zagtebien nalezy je natychmiast wypetni¢ $wiezo zarobionym betonem, wyréwnaé, zagesci¢ i ponownie poddac
pracom wykonczeniowym.

c) Ochrona betonéw po wykonaniu prac wykoriczeniowych

Betony po wykonaniu prac wykoriczeniowych powinny by¢ chronione przed zniszczeniem fizycznym a przypadku jego wy-
stapienia naprawione. Powinny by¢ takze chronione przed dziataniem chemikaliéw, Srodkéw i materiatéw metalowych oraz
innych $rodkéw powodujacych zabrudzenie.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt

Ogolne zasady kontroli jakoSci robét podano w Ogéinej Specyfikacji Technicznej.
Kontrola jako$ci robét polega na sprawdzeniu:

- szalunkéw,

- zbrojenia,

- cementu i kruszyw do betonu,

- receptury betonu,

- sposobu przygotowania i jakoSci mieszanki betonowej przed wbudowaniem,
- sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania,

- doktadnosci prac wykoriczeniowych,

- pielegnaciji betonu.

W czasie kontroli szczeg6lna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci prowadzenia rob6t z projektem organizacii
robét i przepisami BIOZ.

6.2. Kontrola jakoSci betonéw

Inzynier powinien mie¢ dostep i prawo do kontroli wszystkich wytworni betonu, cementowni oraz urzadzer dostawcéw, pro-
ducentow, podwykonawcow i wykonawcow dostarczajacych materiaty wykorzystywane do robét objetych niniejszym dziatem.
Wytwornie betonu muszg prowadzi¢ biezaca dokumentacje badan wszystkich frakcji kruszywa w granicach tolerancji podanych
w WTWO rozdziat 6.

7. JEDNOSTKA OBMIARU
7.1. OgoIne zasady prowadzenia obmiaréw robét

Ogolne zasady dokonywania obmiarédw robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej. Podstawg dokonywania obmia-
row, okreslajacq zakres prac wykonywanych w ramach poszczegolnych pozycji, jest zataczony do dokumentacji przetargowej
przedmiar robét.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkami obmiarowymi sg;
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- 1m3 dla kubatury elementéw Zelbetowych,

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru podano w ST-00.00 ,Wymagania ogélne”
Odbiorowi podlega wykonanie zakresu przewidzianego ST-1.3

Odbior robot polega na sprawdzeniu wymiardw konstrukcji oraz wynikéw badarn laboratoryjnych wbudowanej mieszanki be-
tonowej.

Roboty objete specyfikacjg podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioru koncowego.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne zasady ptatno$ci podano w ST-00.00 ,Wymagania ogélne”

Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegoinych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce przedmiarze
rob6t, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja;

- dostarczenie niezbednych materiatéw i innych czynnikéw produkcii,

- wykonanie i rozbiorka deskowan,

- dostarczenie i utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem, pielegnacija i wszystkimi pracami dodatkowymi,

- prace wykonczeniowe oraz oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie — bedacych wlasnoscig wykonawcy - materiatow z
placu budowy.

- przygotowanie i montaz zbrojenia,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w szczegdlnosci:
- PN-63/B-0625I - Roboty betonowe i zelbetowe

- PN-88/B-06250 - Beton zwykly

- PN-90/B-06240-44 - Domieszki do betonu

- PN-79/B-06711 - Kruszywa mineraine

- PN-81/B-30003 - Cement murarski 15

- PN-90/B-30010 - Cement portlandzki

- PN-ISO 6935-1 - Stal zbrojeniowa. Prety gtadkie

- PN-I1SO 6935-2 - Stal zbrojeniowa. Prety zebrowane

- PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie

- PN-B-02480 - Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw
- PN-B-04481 - Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 6.00 - INSTALOWANIE SCIAN i SUFITOW Z PLYT GIPSOWYCH

CVP 45.42.11.41-4

1. WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej sg wymagania zwigzane z wykonaniem $cianek dziatowych i sufitow pod-
wieszonych z plyt gipsowych, ktére zostang wykonane w wyniku powadzonych robét

»Budowa elektrycznego wyciagu do nart wodnych wraz z infrastrukturg towarzyszaca - pomostem i zlokalizowanym na
nim pawilonem obstugi wyciagu - 67-410 Stawa, ul. Odr. Wojska Polskiego 19”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienio-
nych w pkt.1.1 zgodnie z zakresem okre$lonym w pkt.1.3.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujq wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét okre-
$lonych w pkt.1.1.zwiazanych z wykonaniem rob6t wykoriczeniowych.

W zakres rzeczowy wchodzi wykonanie

—  Scianek dziatowych z plyty gipsowych na stelazu metalowym

— sufitow podwieszonych z ptyty gipsowych na stelazu metalowym
1.4. Okres$lenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okre$leniami podanymi w ST-00.00 "Wymagania ogolne oraz z PN-ISO
7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdine ,,PN-ISO 7607-2 ,Budownictwa. Terminy stosowane w umowach, a takze w przywota-
nych normach przedmiotowych.

1.5.Wymagania dotyczace rohét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych rob6t i zastosowanych materiatéw oraz ich zgodno$¢ z Dokumenta-
cjq Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-00.00 , Wymagania ogoine”
Wymagania szczegébtowe:
— Plyta gipsowa do stosowania zewnetrznego wraz z systemem montazu np. Hydro gr. 12,5 mm
— Masa szpachlowa dedykowana np. Hydromix
—  Ta$ma z wiokna szklanego

—  profile oraz akcesoria metalowe dostosowane do odpowiedniej klasy korozyjnosci srodowiska wedtug PN-EN 1SO 12944-
2:2001 - profile Nida Hydro C3

—  specjalne blachowkrety NIDA Hydro C4

—  Ksztattowniki stalowe rusztéw pod ptyty gipsowe o0 podwyzszonej odpornosci na wilgo¢, profil — UW 50 C3, profil CW 50 C3,
profile sufitowe CD 60 C3

3. SPRZET | TRANSPORT.
Ogolne wymagania dotyczace stosowania sprzetu i transportu podano w ST-00.00 ,Wymagania ogélne”.

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu wybranego przez Wykonawce gwarantujacego poprawne wyko-
nanie robot.

4.WYKONANIE ROBOT
Scianki dziatowe z plyt gipsowych.

Wyznaczy¢ przebieg Sciany i za pomocg poziomicy i taty nanie$¢ przebieg Sciany na otaczajgcq zabudowe i strop. Profile
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przytaczeniowe UW mocuije sie do Scian i stropow przy pomocy uniwersalnych elementéw mocujacych rozmieszczonych co 100
cm. Pod profilami nalezy utozy¢ warstwe izolacji uszczelniajacej w postaci tasmy. Na otaczajacych $cianach potaczenie uzysku-
je sie przy pomocy profilu EW profile stupkowe EW musza by¢ wiozone w gorny profil UW na gteboko$¢ co najmniej 1,5 cm.

Profil stupkowy wktada sie najpierw w dolny profil UW, a nastepnie w gémy. Profile stupkowe rozmieszcza¢ w odlegtosci co 60
cm od siebie, otwartg strong w kierunku montazu, pokrycie pierwszej strony $ciany zaczyna sie catg szeroko$cig plyty - 120 cm.
Plyte przykreca¢ do profilu ew w odstepach co 25 cm. Narozniki zabezpieczy¢ katownikiem aluminiowym z siatka. Instalacje
wbudowa¢ przed montazem plyt z drugiej strony $cianki. Tak wykonana $ciana przygotowana jest do zaszpachlowania fug,
potaczen i wgtebien po wkretach.

Sufity podwieszone z ptyt gipsowych.
Kotwienie rusztu

Ruszt kotwi¢ do krokwi. Metoda kotwienia musi spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspdtczynnika wytrzymatosci przy ich obcigza-
niu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wieksze od pigciokrotnej wartosci obcigzenia przypadajacego
na kazdy facznik lub kotwe.

Elementy mocujace konstrukcje sufitéw, powinny wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.
Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia muszg mieé¢ posiada¢ zabezpieczenia antykorozyjne C4.

Mocowanie plyt do rusztu

Ptyty moga by¢ mocowane do elementéw no$nych w dwojaki sposéb:
— mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw no$nych rusztu,
— mocowanie podiuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu piyt, utozonych réwnolegle do nich diuzszymi krawedziami.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Sufit podwieszany z ptyt gipsowych powinien by¢ instalowany w mozliwie p6znym etapie budowy, dzieki czemu minimalizujemy
ryzyko zabrudzenia ptyt. Ze wzgledéw estetycznych ptyty obwodowe powinny mie¢ min. 300 mm szeroko$ci, a przyciete kawatki
profili i listew przySciennych przynajmniej 400 mm dtugosci. Je$li przycigte krawedzie wymagaja malowania, mozliwe jest zasto-
sowanie farby do krawedzi ptyt.

Szczegodtowa instalacja sufitu z ptyt gipsowych wg instrukcji montazu oraz szkicow montazowych opracowanych przez producen-
ta.

Styki ptyt na $cianach i na suficie wykonczy¢ taSmami z widkna szklanego i tynkowaé masg dedykowang np. Hydromix.
Po otynkowaniu przeszlifowa¢ powierzchnie stykdw.
Sciany i sufity zagruntowac i malowaé akrylowa farba lateksowa w kolorze biatym

Stosowac petny system przeznaczony do srodowisk o podwyzszonej wilgotnosci (tasmy izolacyjne, masa szpachlowa,
profile podkonstrukcji i wkrety)

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT | MATERIALOW

Kontrola jakos$ci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robé6t z dokumentacig projektowa, ST i pole-
ceniami Zamawiajacego.

Kontrola jakosci podlega na:

Nalezy sprawdzi¢ jako$¢ dostarczonych materiatéw oraz jako$¢ wykonanych prac. Odchytki od pionu nie moga by¢ wigksze niz 2
mm na metrze

6. JEDNOSTKA OBMIARU

Jednostka obmiaru jest:

(m2) wykonanej $cianki

(m2) wykonanego suftu

7. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-00.00 ,Wymagania ogélne”

Podstawg do odbioru wykonanych prac jest protokdt materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe. Wszystkie wymienione
wyzej roboty podlegajg zasadom robot zanikowych

8. PODSTAWA PLATNOSCI
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Ogolne zasady ptatnosci podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdine”

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa robét skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana Zamawiajacemu w ofercie
przetargowe;j.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 520:2006 Ptyty gipsowo-kartonowe -- Definicje, wymagania i metody badan

PN-EN 10162:2005 Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno -- Warunki techniczne dostawy -- Tolerancje wymiaréw i przekroju
poprzecznego

PN-EN 10346:2009 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo w sposob ciagty do obrdbki plastycznej na
zimno -- Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10346:2009 Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob ciagty -- Warunki techniczne dostawy
PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym

PN-EN ISO 3506-4:2005 Wiasnosci mechaniczne czesci ztacznych odpornych na korozje ze stali nierdzewnej -- Cze$¢ 4: Wkre-
ty samogwintujace

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej
do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

PN-EN10143:2008 Blachy i tasmy stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciagty -- Tolerancje wymiaréw i ksztattu

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systeméw zapewnienia jakosci i zarzadzania systemami
zapewnienia jakosci.

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnosci (Dz. U. z 2004 r. Nr 204 poz. 2087 jt.).
Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. 0 ogdlnym bezpieczeristwie produktéw (Dz. U. z 2003 r. Nr 229 p0z.2275).
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r., prawo budowlane (Dz. U. z 2006 r. Nr 156 poz.1118 jt.).
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SZCZEGOL'OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 7.00 - SLUSARKA

CVP 45.42.10.00-4
1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej cze$ci specyfikacji (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru cian ostonowych alumimowo-
szklanych oraz stolarki i $lusarki okiennej i drzwiowej, ktore zostang wykonane w ramach zadania inwestycyjnego:

»Budowa elektrycznego wyciagu do nart wodnych wraz z infrastruktura towarzyszaca - pomostem i zlokalizowanym na
nim pawilonem obstugi wyciagu - 67-410 Stawa, ul. Odr. Wojska Polskiego 19”

1.2.  Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt.1.1 zgodnie z zakresem okreslonym w pkt.1.3.

1.3.  Zakres rohot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujq wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét okreslo-
nych w pkt.1.1. zwigzanych z wykonaniem rob6t wykoriczeniowych.

W skiad niniejszej czesci ST wehodza nastepujace roboty:

- montaz rusztu nosnego (stupdw i rygli)

- montaz elementdw elewacyjnych, uszczelnienie,

- montaz okien i drzwi zewnetrznych,

- montaz drzwi wewnetrznych,

- montaz podokiennikéw i parapetéw.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji s zgodne z okresleniami podanymi w ST-00.00 "Wymagania ogoine” oraz z PN-
ISO 7607-1 ,Budownictwa. Terminy ogélne” PN-ISO 76-7-2 , Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w przy-
wotanych normach przedmiotowych.

1.5. Wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ robét oraz ich zgodno$¢ z Dokumentacjq Projektowa, Specyfikacja Techniczng i
poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00.00"Wymagania ogoine”

2. Materiaty
2.1 Ogbine wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-00.00 ,, Wymagania ogéine”

2.2.Wymagania dotyczace materiatow

Do wykonania elewacji montowanych na rusztach nalezy zastosowac:

- $ciane ostonowg aluminiowo-szklang sktadajaca sie z:

- systemowego rusztu z ksztattownikdw aluminiowych (stupy, rygle, listwy dociskowe, listwy maskujace) wraz z przektadkami
dystansowymi, uszczelkami i tacznikami,

- szyb zespolonych,

- prefabrykowanych elementow elewacyjnych (oktadzina z blachy aluminiowej perforowanej, oktadzina elewacyjna ze szkta),
- materiatéw uzupetiajgcych (podktadki, kleje, silikony, tasmy uszczelniajace)

- drzwi aluminiowe szklane, szyby bezbarwne bezpieczne,

- drzwi aluminiowe wewngtrzna przeszklone (w komplecie z oScieznica)

- okna aluminiowe,

- zestawy okienno-drzwiowe, szyby bezbarwne, bezpieczne,

- okucia i uszczelki w kolorze $lusarki aluminiowej,

- parapety okien podawczych

Catos$¢ w kolorze ciemnego aluminium — RAL 7001

3. Sprzet
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST.00.01.00 Wymagania ogélne - pkt.3.
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3.2. Szczegolne wymagania dotyczace sprzetu
Roboty nalezy prowadzi¢ przy uzyciu elektronarzedzi oraz drobnego sprzetu budowlanego.

Wymienione prace nalezy wykonac przy zastosowaniu rusztowan fasadowych lub innego sprzetu umozliwiajacego prowadze-
nie prac na wysokos$ciach nie przekraczajacych 20 m, a wigc nie stwarzajace szczego6lnych wymagan, co do typu rusztowania
(obcigzenie standardowe 150 kN/m2).

4. Transport.

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne zasady transportu podano w ST.00.01.00 Wymagania ogolne - pkt.4.
4.2. Szczegblne wymagania dotyczace transportu

Elementy $ciany ostonowej moga by¢ przewozone srodkami transportu, przystosowanymi do przewozu danego typu tadunkéw.
Szyby zespolone oraz szklone elementy elewacji nalezy stawiaC na stelazach. Opakowania nalezy uktada¢ w sposéb zabez-
pieczajacy przed mozliwoscig przesuwu i przewrdcenia.

Elementy aluminiowe nalezy chroni¢ przed uszkodzeniem powtok barwnych.

Warunki transportu powinny spetnia¢ wymogi normy PN-B-05000. Slusarke nalezy transportowaé i sktadowa¢ w pozyciji pio-
nowej. Przechowywanie materiatéw powinno odbywac sie w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpie-
czonych przed opadami atmosferycznymi. Srodki transportu musza zabezpieczaé elementy przed uszkodzeniami (szyby ze-
spolone, warstwy wierzchnie profili aluminiowych) i przed wptywami atmosferycznymi.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

OgolIne zasady wykonania rob6t podano w ST.00.01.00 Wymagania ogélne — pkt. 5.
5.2. Szczegolne zasady wykonania robét

5.2.1. Sciana ostonowa aluminiowo-szklana

Rozpoczecie montazu nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem stanu podtoza i podp6r. Ocena elementéw mocujgcych dokonywana
jest pod wzgledem wytrzymatosci, a zwtaszcza sztywnosci. Szczegdlnej staranno$ci wymaga montaz tacznikéw. Wypetnienie
Scian elementami elewacyjnymi oraz uszczelnienie wykonac $cisle wg dokumentaciji projektowe;.

5.2.2. Slusarka okienna i drzwiowa

Przed przystapieniem do rob6t nalezy sprawdzi¢ wymiary otworéw oraz doktadno$¢ wykonania oSciezy i stan powierzchni, do
ktérych ma przylegaé o$cieznica oraz jako$¢ montowanych elementéw i innych materiatbw pomocniczych.

Przy montazu stolarki aluminiowej nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-B-10085.

Stolarke aluminiowg nalezy montowa¢ na podktadach lub listwach. W przypadku konieczno$ci wykonywania robot wykorcze-
niowych na mokro wokdt wbudowanych konstrukcji aluminiowych nalezy na czas robdt zabezpieczy¢ konstrukcje folig PCV.
Miedzy powierzchnig profili, a elementami konstrukcji stalowej pawilonu nalezy pozostawi¢ szczeling o szeroko$ci minimum 5
mm, ktéra po zakonczeniu rob6t wypetnia sie trwale plastyczng masg uszczelniajaca.

Do zamocowania o$cieznicy w oSciezy nalezy stosowac specjalne kotwy (tuleje rozprezne) dostosowane do rodzaju podioza
(typ, ditugos¢). Nalezy zapewni¢ wiasciwg diugo$¢ zakotwienia w Scianie réwng przynajmniej 60 mm. Na wysoko$ci elementu
po obydwu stronach nalezy stosowaé, co najmniej po 2 elementy mocujace w odlegtosci nie wiekszej niz 200 mm od naroza.
Maksymalna odlegto$¢ pomiedzy punktami mocowania to 700 mm. Ustawiong stolarke nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie
oraz dokona¢ pomiaru przekatnych przed i po przykreceniu.

6. Kontrola jakos$ci materiatow i rob6t

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakoSci

Ogolne zasady kontroli podano w ST.00.01.00 Wymagania ogoline - pkt. 6. i instrukciji producentow.

6.2. Szczegolne zasady kontroli jakoSci

Zakres kontroli powinien obejmowa¢ ocene wtasciwosci technicznych zastosowanych materiatow i wyrobéw. W trakcie wyko-
nywania robot nalezy doktadnie przestrzega¢ wymagarn technicznotechnologicznych producenta systemu, a zwtaszcza metod
taczenia elementow.

Zakres kontroli powinien by¢ zgodny z normg PN-B-10085. W szczegdlnosci nalezy ocenic:

- wymiary i wymagania jakosciowe wyrobu w tym gtadko$¢ powierzchni profilu aluminiowego,

- jednolitos¢ barwy powtoki,

- wielko$¢ luzu pomigdzy otworem a oknem lub drzwiami,

- sposdb i geometrie zamocowania,

- sposob uszczelnienia,

- sprawno$¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowanie okuc,

HORWAT-ARCHITEKCI s.c.
50-369 Wroctaw, ul. Marii Sktodowskiej Curie 65/2, tel. 601-28-70-40

39



ELEKTRYCZNY WYCIAG DO NART WODNYCH
WRAZ Z INFRASTRUKTURA TOWARZYSZACA — POMOSTEM | PAWILONEM OBSLUGI
Stawa, Jezioro Stawskie, dziatka nr 632/20, 621/65
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

- prawidtowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych.

Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m wysokosci, jednak nie wiecej niz 3
mm na catej diugosci elementdw oScieznicy.

Odchylenie o$cieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wigksze niz 2 mm. Réznice wymiardéw przekatnych nie powinny
by¢ wigksze niz:

- 1 mm przy dtugosci przekatnej do | m,

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 3 m.

Dla stolarki aluminiowej wielko$C luzu na wbudowanie réznicuje sie odpowiednio do wymiaréw gabarytowych i wymiaréw
okien. Minimalny luz powinien wynosic:

- 10 mm przy wymiarach do|,5 m,

- 15 mm przy wymiarach do 2,5 m,

- 20 mm przy wymiarach do 3,5 m.

7.Jednostka obmiaru

7.1. Ogélne zasady obmiaru rob6t

OgoIne zasady obmiaru robét podano w ST.00.01.00 Wymagania ogéine - pkt. 7.

7.2. Szczegolne zasady obmiaru

7.2.1. Sciana ostonowa aluminiowo-szklana

llo$€ elewacji oblicza sie w metrach kwadratowych. Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentaciji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

7.2.2. Stolarka i $lusarka okienna i drzwiowa

llo$C okien i drzwi oblicza sie w sztukach w nawigzaniu do zestawien stolarki z ewentualnymi zmianami zaakceptowanymi
przez Inspektora nadzoru.

8. Odbior robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt

Ogoline zasady odbioru rob6t podano w ST.00.01.00 Wymagania ogdine - pkt.8.

8.2. Szczegoine zasady odbioru robdt

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjq projektowa, ST i wymaganiami nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos$¢ z dokumentacijq techniczng,

- rodzaj zastosowanych materiatow i ich wiasciwosci,

- przygotowanie podtoza,

- prawidtowo$¢ montazu elewacji.

- prawidtowo$¢ osadzenia elementéw w konstrukcji,

- pion i poziom zamontowanej stolarki i $lusarki oraz parapetéw,

- doktadnos$¢ uszczelnienia,

- prawidtowo$¢ dziatania elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okuc,

- wyglad zewnetrzny.

9. Podstawa pfatnosci

9.1. Ogodlne zasady dotyczace ustalania podstawy

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST.00.01.00 Wymagania ogélne - pkt. 9.

9.2. Szczegolne zasady dotyczace podstawy ptatnosci

Podstawg rozliczenia finansowego bedzie urnowa Wykonawcy z Zamawiajacym.

Cena wykonania 1m2 elewacji obejmuije: roboty pomiarowe, oznaczenie i zabezpieczenie miejsca prowadzenia prac, przygo-
towanie i montaz oraz demontaz rusztowan, osadzenie elementow, dostarczenie i wbudowanie materiatéw, wykonanie dylata-
cji, utrzymanie stanowiska pracy i sprzetu w nalezytym stanie, wykonanie badan i pomiarédw kontrolnych.

10.Przepisy zwiazane

- normy:

PN-B- 02020 Ochrona cieplna budynkéw,

PN-B- 03220 Konstrukcje aluminiowe. Obliczenia statyczne i projektowe.

PN-H-93669 Aluminium i stopy aluminium. Ksztattowniki.

PN-B-13079 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

PN-B-13083 Szkto budowlane bezpieczne. ;

-inne:

Instrukcja ITB nr 224 - Wymagania techniczno-uzytkowe dla lekkich Scian zewnetrznych w budownictwie ogdlnym.
ZUAT-15/11.05 Systemy lekkich $cian ostonowych o kontr. szkieletowej z profili aluminiowych.

PN-B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-B-05000 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywani i transport.

PN-B-92210 Elementy i segmenty $cienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami - szklone, Ogélne wymagania i badania.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 8.00 - ELEWACJE i PODSUFITKI DREWNIANE

CVP 45.44.30.00-4

1. WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét dot. wykonania elewa-
cji drewnianych w trakcie zadania pt.

»Budowa elektrycznego wyciagu do nart wodnych wraz z infrastruktura towarzyszaca - pomostem i zlokalizowa-
nym na nim pawilonem obstugi wyciagu - 67-410 Stawa, ul. Odr. Wojska Polskiego 19”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienio-
nych w pkt.1.1 zgodnie z zakresem okre$lonym w pkt.1.3.

1.3.Zakres i kolejno$¢ wykonywania robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci umozliwiajacych i majacych na celu wykonanie elewacji drewnianych, zwigza-
nych z:

a) montazem rusztowan systemowych
b) wykonaniem oktadzin drewnianych
¢) montaz elewacji drewnianych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w OST ,,Wymagania
ogdlne", a takze podanymi ponize;:

¢ Rusztowanie robocze - konstrukcja budowlana tymczasowa, z ktdrej moga by¢ wykonywane prace na wysokosciach, stu-
zace do utrzymania oséb, materiatéw i sprzetu. Do grupy rusztowan roboczych zalicza sie wszystkie rusztowania wykorzystywa-
ne do prac na wysoko$ci zarowno w budownictwie przemystowym jak i miejskim. Moga to by¢ wszystkie typy rusztowan tacznie
z rusztowaniami jezdnymi.

o Rusztowanie ochronne — konstrukcja budowlana tymczasowa stuzaca do zabezpieczenia przed upadkiem z wysokosci lu-
dzi oraz przedmiotéw. Do grupy rusztowan ochronnych zalicza sie wszystkie rusztowania nie stuzace do wykonywania pracy
lecz stanowigce zabezpieczenie przed upadkiem z wysoko$ci. Takimi rusztowaniami sg np. rusztowania do prac dekarskich lub
wznoszone wraz z budynkiem jako zabezpieczenie przed upadkiem z wysokosci.

¢ Rusztowanie systemowe — konstrukcja budowlana tymczasowa, w ktorej wymiary siatki konstrukcyjnej sg jednoznacznie
narzucone poprzez wymiary elementéw rusztowania stuzaca do utrzymywania oséb. Rusztowania systemowe mogg stuzy¢
zaréwno jako robocze i rusztowania ochronne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdw i wykonanych robét oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjq
Projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz zaleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Wymagania ogéine

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w ogéinej specyfikacji technicznej pkt. 2.1. ,Wymagania ogdine”.
2.2. Deski elewacyjne, deski sufitowe

Stosowac¢ deski elewacyjne ze $wierka skandynawskiego o gr. 22 mm z 10 letnig gwarancjg na trwato$¢ powtoki malarskie;
(powlekane fabrycznie) z czarnym paskiem na piérze.

Szerokos¢ krycia — 12,4 cm,
Szerokos¢ deski — 14,6 cm

Kolor - Eiche Dunkel wg wzornika Eko Drewno

HORWAT-ARCHITEKCI s.c.
50-369 Wroctaw, ul. Marii Sktodowskiej Curie 65/2, tel. 601-28-70-40

41



ELEKTRYCZNY WYCIAG DO NART WODNYCH
WRAZ Z INFRASTRUKTURA TOWARZYSZACA — POMOSTEM | PAWILONEM OBSLUGI
Stawa, Jezioro Stawskie, dziatka nr 632/20, 621/65
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

wzor — FoxTrend wg wzornika Eko Drewno

Ze wzgledu na niska gestosé drewno $wierka skandynawskiego jest stosunkowo migkkie. Swierk skandynawski rozni sie od
$wierku polskiego przede wszystkim tym, ze wzrastajac w surowym klimacie okotobiegunowym ma mniejsze przyrosty roczne, a
przez to jest bardziej wytrzymaty. Swierk jest stosunkowo fatwy i tani w obrébce. Jest odporny na obcigzenia. Zgodnie z normg
DIN EN 350-2 $wierk posiada klase wytrzymatosci 4.

Deska ma by¢ malowana fabrycznie z szorstko pitowang powierzchnig drewna. Powierzchnia deski elewacyjnej ma by¢ ma-
szynowo szorstko pitowana, a nastepnie kilkukrotnie szczotkowana.

Do malowania drewna stosowaé ekologiczng, akrylowa, elastyczng i oddychajaca farbe do drewna w kolorach kryjacych
(nie pozostawiajgcych widocznej struktury drewna). Naktadanie farby fabryczne, w komorach ci$nieniowych, w sposéb gwarantu-
jacy wysoka jako$¢ powtoki malarskie;.

Stosowac¢ drewno ktdre zabezpieczenie sktada sie z nastepujacych warstw: warstwy chronigcej drewno przed sinizng, war-
stwy gruntujacej z filtrem UV oraz z dwdch warstw farby dekoracyjne;.

llos¢ farby aplikowana w procesie fabrycznym - 420 g/m2 w urzadzeniach prézniowych.
3. SPRZET.

Wymagania ogoine dotyczace sprzetu podano w SP 0.0 ,Wymagania ogélne”.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.
Dobér sprzetu musi spetniaC ponizsze wymagania:

- Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Rob6t zgodnie z zasadami okre$lonymi w Dokumentacii
Projektowej i ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym umowa.

- Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do ubytkowania, tam
gdzie jest to wymagane przepisami.

- Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprzetu, ktory nie wptynie niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robot.

Utrzymanie i uzytkowanie kazdego sprzetu musi by¢ zgodne z normami ochrony $rodowiska, BHP i przepisami dotyczacymi
jego uzytkowanie.

4. TRANSPORT.

Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia
niezamontowane do wyrobu przechowywac¢ i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwo$ci przy uzyciu palet lub jednostek kontenero-
wych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, prze-
sunigciem lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT .
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST pkt 5.

5.1. Zasady prowadzenia rob6t Przed przystapieniem do prac nalezy ustawi¢ rusztowania systemowe w sposéb umozliwia-
jacy prowadzenie rob6t na poszczegélnych elewacjach budynku. Montaz rusztowania moze byC wykonany wylacznie przez
osoby legitymujace sie aktualnym $wiadectwem ukonczenia kursu dla monteréw rusztowan. Prace nalezy wykonywa¢ w sposéb
zapewniajacy ochrone materiatéw budowlanych przed dziataniem wod deszczowych lub wody zarobowe;j.

5.2. Przygotowanie podioza
Okfadziny z drewna nalezy zastosowac i zaprojektowaé tak, aby spetnione byty nastepujace warunki:
- zachowane podziaty i wymiary projektowe jak pokazano na rysunkach

- mozliwos¢ tatwej instalacji i wymiany elementow z zewnafrz bez konieczno$ci demontazu systemu lub elementéw na sty-
kach.

5.3. Wykonywanie elewacji z oktadziny drewnianej
Przed rozpoczeciem prac nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ proponowanego rozwigzania z dokumentacjg projektowa.
Montaz elewacji

o Konstrukcja mocowania powinna zapewni¢, aby cata elewacja z drewna mogta bez szkdd przejaé wszystkie ruchy po-
wstate w wyniku odksztatcen konstrukcyjnych budynku, jak réwniez ruchy fasady powstate w wyniku obcigzen termicznych i
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wiatrem. Nalezy uwzglednic¢ tolerancje wykonania $cian.
¢ Przy montazu nalezy zwréci¢ uwage na:

- takie montowanie profili z drewna, aby wszystkie szczeliny, tak pionowe jak i poziome, przebiegaty na catej diugosci pro-
stoliniowo;

- od spodu elewaciji zapewnienie niezbednej przerwy wentylacyjnej pomiedzy oktadzina, a $ciang

o Na projektowanym obiekcie nalezy zastosowaé system mocowania, ktory jednoczesnie ma spetiaé nastepujace funkcje:
- chroni¢ przeciw wodzie opadowe;

- zapobiega¢ przesuwaniu sig piyt

- absorbowac drgania powodowane obcigzeniem wiatrem

- tworzy¢ szczeliny poziome pomiedzy ptytami, przez co elewacja jest wentylowana

¢ Montaz oktadzin do stalowego rusztu z ksztattownikow zamknietych 60x30x2,5 mm wkretami nierdzewnymi

Miejsca, w ktérych zamierzamy wkreca¢ wkret zaleca sie uprzednio lekko nawierci¢ wiertarka, aby zapobiec peknigciu de-
ski. Zaleca sig, aby gtowka wkretu nie wystawata ponad powierzchnie deski, ale réwniez, aby nie wchodzita zbyt gteboko. Wkre-
tow nie nalezy montowaé tuz na koncu deski — powinno sie zachowa¢ co najmniej 10 cm odstep od krawedzi (dzigki temu uni-
kamy powstawania pekniec).

Wykonanie systemu elewacyjnego nalezy zleci¢ wyspecjalizowanej firmie.
6. KONTROLA JAKOSCI.
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST ,Wymagania ogoine ” pkt. 6.
6.1. Kontrola jako$ci powinny by¢ obejmowac
- odbior jakoSciowy materiatow
- odbiér podioza
- odbiér montazu elementéw fasady drewniane;
- zgodno$¢ z dokumentacjg techniczna, uwzgledniajacg wymagania norm.
7. OBMIAR ROBOT .
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podane w ST , Wymagania ogolne pkt. 0.0.7.”
Jednostka obmiarowa jest 1m2 elewacji drewniane;.
Jednostka obmiarowa jest 1m2 podsufitki drewniane;.
8.0DBIOR ROBOT .
8.1. Zgodnos¢ robot z dokumentacjq

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacjami technicznymi oraz pisemnymi decy-
zjami Inspektora nadzoru.

8.2. Odbior robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawg odbioru robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu jest:

 pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacjg projekt. i ST,
e inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.

Zakres robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne dokumenty
potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

8.3. Odbiér koricowy

Odbior koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy zakoriczenia robét
betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych rob6t zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt.0.0.9.

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ [m2 ] wykonania elewacji i podsufitki, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
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— przygotowania stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

— wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych,
— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— wykonanie oktadzin drewnianych,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wszelkie roboty nalezy wykonywac zgodnie z obowigzujgcymi iflub wydanymi normami i przepisami (chyba, ze Zamawiajacy
wymaga zastosowania wyzszych standardow).

o PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i zarzadzanie sys-
temami zapewnienia jakoSci.

o PN-ISO 1803:2001 Budownictwo - Tolerancje - Wyrazanie doktadno$ci wymiarowej - Zasady i terminologia
o PN ISO 2444:1999 - Ztacza w budynku. Terminologia
® PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okre$lania

o PN-ISO 3443-2:1994 Tolerancje w budownictwie. Statystyczne podstawy przewidywania pasowan elementéw o normal-
nym rozktadzie wymiaréw

© PN-ISO 3443-3:1994 Tolerancje w budownictwie. Procedury doboru wymiaréw nominalnych i przewidywania pasowan
o PN-ISO 3443-4:1994 Tolerancje w budownictwie. Metoda przewidywania odchytek montazowych i ustalania tolerancii

o PN-ISO 3443-5:1994 Konstrukcje budowlane. Tolerancje w budownictwie. Szeregi wartosci stosowane do wyznaczania to-
lerancii

o PN-ISO 3443-6:1994 Tolerancje w budownictwie. Ogoine zasady ustalania kryteriéw odbioru, kontrola zgodno$ci wymia-
réw z wymaganymi tolerancjami i kontrola statystyczna - Metoda 1

o PN-ISO 3443-7:1994 Tolerancje w budownictwie. Ogoine zasady ustalania kryteriéw odbioru, kontrola zgodno$ci wymia-
réw z wymaganymi tolerancjami i kontrola statystyczna - Metoda 2. (Metoda kontroli statystycznej)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 9.00 - ROBOTY MALARSKIE

CVP 45.44.00.00-3

1. WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robo6t malarskich, ktére zo-
stang wykonane w wyniku powadzonych robét

»Budowa elektrycznego wyciagu do nart wodnych wraz z infrastrukturg towarzyszaca - pomostem i zlokalizowa-
nym na nim pawilonem obstugi wyciagu - 67-410 Stawa, ul. Odr. Wojska Polskiego 19”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienio-
nych w pkt.1.1 zgodnie z zakresem okre$lonym w pkt.1.3.

1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujq wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét okre-
$lonych w pkt.1.1.zwiazanych z wykonaniem robot wykonczeniowych :

Zakres rzeczowy obejmuije:

- przygotowanie podtozy pod roboty malarskie

- malowanie elementéw stalowych

- malowanie pomostu i elementow drewnianych

- malowanie gipsowych $cian i sufitow w pawilonie.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okreSleniami podanymi w ST-00.00 "Wymagania ogélne oraz z PN-ISO
7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogoine ,,PN-ISO 7607-2 ,Budownictwa. Terminy stosowane w umowach, a takze w przywota-
nych normach przedmiotowych.

1.5.Wymagania dotyczace robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny, za jakos¢ wykonanych robét i zastosowanych materiatéw oraz ich zgodno$¢ z Dokumen-
tacjg Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-00.00 , Wymagania ogoine”
2.1 Wymagania szczegotowe.

Do malowania elementéw stalowych stosowa¢ dwusktadnikowg farbe epoksydowg na bazie modyfikowanej zywicy epoksydowe;.
np. Tikkurila Temacoat RM 40 RAL 7001 (odboje rurowe — pasy czarno-z6tte)

Do malowania $cian wewnetrznych i sufitu pawilonu — biata lateksowa farba akrylowa np. Tikkurila Luja Semi Matt (2x) na grun-
cie systemowym np. Tikkurila Feelings Universal Primer (2x)

Do malowania pomostu i drewnianej obudowy pomostu stosowac preparaty do zabezpieczania powierzchniowego drewna po-
ktadéw nad wodg;

- ci$nieniowo zabezpieczone drewno przeciw grzybom, owadom, siniznie np. Wolmanit BRAZOWY
- powierzchniowo zabezpieczone gruntem biobdjczym np. Remmers Holzschutz-Grund (1x)
- powierzchniowo zabezpieczenie hydrofobowe do modrzewia np. Remmers Oleje Gartenholz-Ol Modrzew (2x)
Wszystkie powtoki wierzchnie naktada¢ dwukrotnie na podtoze zagruntowane dedykowanym podktadem.
Wszystkie preparaty majg mie¢ odpowiednie atesty i dopuszczenia do stosowania na wodzie.

3. Sprzet i transport.

Ogolne wymagania dotyczace stosowania sprzetu i transportu podano w ST-00.00 ,Wymagania ogélne”.
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Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu malarskiego zalecanego przez producenta farby i wybranego
przez Wykonawce, gwarantujacego poprawne wykonanie rob6t. Zastosowany sprzet winien spetnia¢ wszystkie wymagania BHP.

Materiaty malarskie moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu, dobranymi przez Wykonawce niewptywajgacymi
niekorzystnie na wiasciwosci przewozonych materiatow. Materiat nalezy transportowa¢ zgodnie z wytycznymi producenta mate-
riatbw w tym wzgledzie. Farby nalezy przewozi¢ w szczelnie zamknigtych pojemnikach w temperaturze zalecanej przez produ-
centa.

4 Wykonanie robot
4.1. Przygotowanie powierzchni pod powtoki malarskie
4.1.1 - Elementy stalowe

Podtoze przeznaczone pod pokrycie farbami powinno by¢ odttuszczone i odpylone. Usunaé oleje, ttuszcze, sole i inne za-
nieczyszczenia powierzchni, uzywajac odpowiednich srodkéw (ISO 12944-4).

Powierzchnie stalowe: Obrabia¢ strumieniowo-Sciernie do stopnia Sa2 %. (ISO 8501-1) Jezeli obrébka strumieniowo-
$cierna nie jest mozliwa, w celu poprawy przyczepnosci do stali walcowanej na zimno zalecane jest fosforanowanie.

Powierzchnie cynkowe: Powierzchnie cynkowg omies¢ Scierniwem mineralnym, np. piaskiem kwarcowym. (SaS, SFS
5873). Jezeli nie jest to mozliwe, powierzchnie nalezy wyczyscié recznie lub zmy¢ detergentem PANSSARIPESU. Powierzchnie
cynkowane ogniowo zaleca sie przemalowa¢ warstwg tzw.’mist-coat” (farba mocno rozciericzona 25-30% obj.) przed natoze-
niem wiasciwej warstwy podkfadu.

4.1.2 - Sciany i sufity

Usuna¢ brud i kurz z niemalowanej powierzchni. Jesli to konieczne, wypetni¢ peknigcia i dziury szpachlowka np. Tikkurila
Presto LV. Zeszlifowa¢ i usuna¢ pyt po szlifowaniu. Zagruntowa¢ gruntem dedykowanym (np. Tikkurila Feelings Universal Pri-
mer).

4.1.3 — elementy drewniane

Drewno modrzewiowe podda¢ impregnacii cisnieniowej bezbarwnej. Powierzchnie przeznaczone do malowania majg mie¢
wilgotnos¢ nie wieksza niz 16%. Drewno ma by¢ czyste i suche.

4.2. Prowadzenie robét malarskich.

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze powyzej +5°C lecz ponizej +25° C.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra winna zawieraé:
- informacje o ewentualnym Srodku gruntujgcym i przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

- sposob przygotowania farby,

- sposob naktadania farby,

- krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie,

- czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

- rozne dodatkowe zalecenia producenta.

W celu uzyskania dobrego krycia nalezy natozyé na zagruntowang powierzchnie minimum dwie warstwy farby w odstepach
czasowych zgodnych z instrukcjg producenta.

4.3. Wymagania w stosunku do powtok

Uzyskane w wyniku robdt malarskich powtoki powinny by¢:

- niezmywalne przy uzyciu Srodkéw myjacych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie

- aksamitno — matowe lub o nieznacznym potysku,

- jednolitej barwy, rGwnomierne, bez smug, plam,

- bez uszkodzen, przeswitéw podioza i $ladéw pedzla,

- bez spekan, tuszczenia sie i odstawania powtoki od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek,
- nie powinny wykazywac rozcierajgcych sie grudek,

- powloki nie powinny wydziela¢ przykrego zapachu.

Dopuszczalna jest jedynie chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
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5. Kontrola jakosci robot i materiatow

Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania rob6t z dokumentacjg projektowa, ST i pole-
ceniami Zamawiajacego.

Badanie powtok nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od ich wykonania.
Kontroli jako$ci podlega:

- sprawdzenie jako$ci zastosowanych materiatow na podstawie: deklaracji zgodnosci farby lub certyfikatu zgodnosci z
odpowiednig norma lub aprobatg techniczna; sprawdzenie terminu przydatno$ci do uzycia wg danych na opakowaniu;
oceny wizualnej wygladu zewnetrznego farby w opakowaniu.

- kontrola warunkéw wykonywania robét

- kontrola podioza pod roboty malarskie

6. Jednostka obmiaru

Jednostka obmiaru jest:

(m2 ) dla rob6t malarskich

7. Odbiér robét.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdine”

Odbidr robot malarskich obejmuije:

sprawdzenie rodzaju i jako$ci dostarczonych materiatow,
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego

- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku

- sprawdzenie odpornosci na wycieranie

- sprawdzenie przyczepno$ci powtoki

- sprawdzenie odporno$ci na zmywanie

8. Podstawa ptatnosci
Ogolne zasady ptatnosci podano w ST-00.00 ,Wymagania ogéine”

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa robot malarskich skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana Zamawiajacemu
w ofercie przetargowe;.

9. Przepisy zwiazane.
PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe wewnetrzne $ciany i sufity. Klasyfikacja.
PB-EN 29117:1994 Farby i lakiery. Oznaczenie stanu catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego wyschniecia.
PN-EN ISO 1518:2000 farby i lakiery. Proba zarysowania.
PN-EN ISO 2810:2005 (U) Farby i lakiery. Badanie powtok w naturalnych warunkach atmosferycznych . Ekspozycja i ocena.
PN-EN 1SO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczenie grubo$ci powtoki.
PN-EN 1SO 3668:2002 farby i lakiery. Poréwnanie barwy farb.
PN-EN 1SO 11998:2002 farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci powtok na szorowanie na mokro i podatnos¢ na czyszczenie.
PN-C-81914 Farby dyspersyjne do malowania wewnatrz budynkéw.

BN-82/6113-75 Farby krzemianowe nawierzchniowe na tynki.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 10.00 - BALUSTRADY ZE STALI NERDZEWNEJ

CVP 45.42.10.00-4

1. WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru balustrad ze stali nierdzew-
nej, ktore zostang wykonane w wyniku powadzonych robét:

»Budowa elektrycznego wyciagu do nart wodnych wraz z infrastrukturg towarzyszaca - pomostem i zlokalizowanym na
nim pawilonem obstugi wyciagu - 67-410 Stawa, ul. Odr. Wojska Polskiego 19”

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w p.1.1.
1.3 Zakres i kolejno$é wykonywania robét objetych ST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace wykonanie balustrad stalowych.

1.4 Okreslenia podstawowe.

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami poda-
nymi w ST ,Wymagania ogéine".

1.5 Ogoélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST ,Wymagania ogélne”.

1.6 Wymogi formalne

MontaZ oraz wykonawstwo warsztatowe balustrad powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu gwarantujgcemu wiasciwe doswiad-
czenie w realizacji tego typu robét i gwarantujacemu wiasciwg jakos$é ich wykonania.

Balustrady winny by¢ wykonane $ci$le wg dokumentaciji technicznej oraz dokumentacji zwigzanych.
1.7 Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robot wykonawcy, oraz nadzor techniczny winny sig doktadnie zaznajomi¢ z catoscig dokumentacii
technicznej, oraz z projektem organizacji rob6t, wykonanym przez InSyniera robét. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach
technicznych nalezy wyja$ni¢ z autorami poszczegédlnych opracowarn przed przystapieniem do rob6t.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji
Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowq
akceptacje projektantow.

1.8 Dokumentacja zwigzana
Niezaleznie od dokumentaciji technicznej, przed przystapieniem do rob6t musza by¢ sporzadzone rysunki warsztatowe balustrad.
2. MATERIALY.
- Rury stalowe bez szwu
- Rury stalowe ze stali kwasoodporne;
- Blacha stalowa
- Kotki rozporowe — uniwersalne kotki rozporowe
- Sruby z tbami kulistymi;
3. SPRZET.
3.1.0gdIne wymagania dotyczace sprzetu
OgoIne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot
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Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu innego dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robét, zaakceptowane-
go przez Inzyniera.

4. TRANSPORT.

4.1.0gblne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.
4.2 Transport i sktadowanie

Transport i sktadowanie elementéw stalowych powinny gwarantowa¢ zabezpieczenie przed uszkodzeniami i wptywem czyn-

nikéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1.0g6Ine zasady wykonania rob6t
OgolIne zasady wykonania robot podano w ST - 1.0. "Wymagania og6ine" pkt 5.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robé6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich ro-
boty bedg wykonywane.

5.3. Opis ogdlny

Montaz nalezy wykona¢ wg nastepujacej kolejnosci:

- wykonanie prébnego montazu balustrady w wytwérni

- sprawdzenie miejsc mocowania balustrady

- zabezpieczenie elementéw budynku przed uszkodzeniami i zabrudzeniami przy montaz
- wykonanie montazu na placu budowy i zaznaczenie miejsc kotwienia

- wykonanie otworéw kotwigcych

- montaz i kotwienie balustrady

- naprawy drobnych uszkodzer powtoki

- usuniecie zabezpieczen i resztek z montaz

Przy pracach spawalniczych pracownicy muszg posiada¢ wymagane przepisami uprawnienia.

Gotowe elementy powinny by¢ réwne i gtadkie, bez nalotu, zendry, i innych elementéw stanowigcych wade gotowej po-
wierzchni.

Konstrukcja balustrady przed wysytkg z wytwérni powinna by¢ prébnie zmontowana i odebrana w obecno$ci wykonawcy
montazu.

W przypadku powazniejszych uszkodzen elementy konstrukcji nalezy naprawi¢ w wytwarni.

Montaz konstrukcji nalezy przeprowadza¢ w sposéb zapewniajacy stateczno$¢ poszczegéinych elementéw i catosci w kaz-
dej fazie.

Przy montazu nalezy zwrdci¢ uwage na kolejnos¢ montazu zapewniajaca nie uszkadzanie elementéw sktadowych.
Wszystkie roboty montazowe powinny by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowanych pracownikéw.

Stupy balustrady nalezy zamocowaé do podtoza w sposéb trwaly zapewniajacy przeniesienie obcigzen wymaganych w
normach i przepisach.

Kotwienie nie moze by¢ wykonane w wierzchniej warstwie pomostu mogacej ulec oderwaniu lub rozwarstwieniu w trakcie
eksploataciji obiektu.

Sruby kotwigce nie moga by¢ widoczne na zewnatrz elementu i nie moga by¢ dostepne do odkrecenia dla 0séb postron-
nych.

Mocowanie wypetnienia balustrady i pochwytu powinny spetnia¢ wymogi jak dla mocowania stupéw balustrady.

Wykluczone jest wykonywanie balustrad i elementéw ze stali nierdzewnej w warsztatach, ktére prowadzg obrébke stali
czarnej.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1.0gdIne zasady kontroli jako$ci rob6t
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Zasady ogdlne kontroli jako$ci robét podano w ST - 1.0. "Wymagania ogéine” pkt 6.
6.1. Rury bez szwu

+ Wiasciwo$ci
+ Walcowane na goraco, ogélnego zastosowania wg PN-H-74219
+ Klasa doktadnosci D1
+ Materiat — skfad chemiczny stali (analiza wytopowa) oraz dopuszczalne odchytki od sktadu chemicznego powinny odpo-
wiada¢ wymaganiom norm klasyfikacyjnych
+ Wykonczenie Scianek na koricu rur — $cianki proste
+ Zabezpieczenie powierzchni przed korozjg — malowanie wewnetrzne asfaltowg - WM
* Wymiary
$rednica zewnetrzna [mm] — wg rysunkéow
grubos$¢ Scianki [mm] — wg rysunkdéw
+ Dlugos$c¢ fabryczna [m] -4 + 12,5
* Dopuszczalne odchytki $rednie zewnetrznych
$rednica pow. 50mm - +1,25%
$rednica do 10mm - £0,5 mm
+ Dopuszczalne odchytki grubosci Scianek [%] — 15
+ Dopuszczalne odchytki dtugo$ci rur [mm] — £500
+ Minimalne wiasno$ci wytrzymato$ciowe dla rur R1iR2
Re (MPa) - 295
Rm (MPa) — 540
A5 (%) - 17
» Wyglad zewnetrzny
Rury powinny by¢ proste, dopuszczalna miejscowa krzywizna nie moze przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dtugosci rury.
+ Badania

+ Bada sie partiami zawierajacymi rury o jednakowej Srednicy zewnetrznej, gruboSci Scianki oraz z jednego gatunku stali.
Liczno$¢ partii nie moze przekracza¢ 400 sztuk

* Pobieranie prébek — z kazdej do badan rury nalezy wycig¢ odcinek probny o wymiarach dostatecznych do wykonania wy-
maganej liczby prébek. Probki nalezy oznakowaé w sposéb umozliwiajacy jednoznaczng ich identyfikacje. Niedopuszczalna
jest jakakolwiek obrobka plastyczna lub cieplna odcinkéw prébnych.

¢ Zakres badan:

- sprawdzenie powierzchni i koncow (prébka — 100%) — przeprowadzié nieuzbrojonym okiem, wnetrze rury oglada sie przy
o$wietleniu z obu koncow;

gtebokos¢ zalegania wad nalezy sprawdzi¢ przyrzadami pomiarowymi, postugujac sie pilnikiem lub tarczg szlifierskg
- sprawdzenie wymiaréw (probka — 100%)

Srednice zewnetrzna, grubos¢ Scianki i kowalno$¢ nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 5 mm dtugo$¢ nalezy sprawdzi¢ przez
przytozenie liniatu i zmierzy¢ najwigksza krzywoliniowo$¢ z doktadnoscig do 0,1 mm

sprawdzenie wtasciwo$ci mechanicznych (prébka 2 rury wg PN-H-04314):
préba rozciggania wg PN-H-04314
préba sptaszczenia wg PN-H-04414/02
préba rozttaczania wg PN-H-04414/03

Rury nie odpowiadajace wymogom nalezy usuna¢ z partii.

« Zaswiadczenie jakosci i atest

Wytworca zobowigzany jest wystawiC dla kazdej partii zaswiadczenie jako$ci, stwierdzajace zgodno$¢ wyrobu z wymaga-
niami normy i atest zawierajacy nastepujace dane:

- nazwe i znak zamawiajgcego
- numer i date zamoéwienia

- nazwe i znak wytworcy

- numer wytopu

- 0znaczenie wyrobu
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- liczbe rur w partii

- stan dostawy

- wyniki wszystkich przeprowadzonych badan

- znak i podpis KJ wytwércy

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru rob6t

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST - 1.0. ,Wymagania ogdine”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowi balustrad stalowych jest kg lub m.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru podano w ST-00.00 ,Wymagania ogélne”
8.1. Zgodnos¢ robot z projektem i Specyfikacjq

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.

8.2.0dbidr robét

Podczas odbioru nalezy sprawdzic:

- zgodno$¢ z dokumentacijq techniczng,

- jako$¢ uzytych materiatow,

- zachowanie pionu i zachowanie podstawowych wymiaréw geometrycznych,

- zamocowanie balustrady do podtoza.

Balustrady muszg by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng okreslajacq, ich wymiary, przy czym dopuszcza sie

odchytki w stosunku do niej:

- dtugosé, szerokos¢ £1 mm

- rozstaw elementow £1 mm

Usytuowanie elementdw wedtug rzednych z tolerancjq +2 mm
Dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu £1 mm

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady ptatnosci podano w ST-00.00 ,Wymagania ogéine”
Cena jednostkowa wykonania robot uwzglednia:

- koszt materiatu wraz z transportem,

- wybudowanie materiatu,

- koszty robocizny i sprzetu.

- koszty wymaganych atestéw, odbioréw i dopuszczen

- koszty uprzatniecia placu budowy

- Sporzadzenie dokumentacji powykonawczej

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie.”
- Polskie normy:

PN-B-06200 ,Konstrukcje budowlane. Wymagania i badania.”

PN-M-82410 ,Sruby ze tbem kulistym z noskiem.”

PN-H-74219 ,Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogélnego zastosowania
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SS 11.00 - OBROBKI BLACHARSKIE

CVP 45.26.00.00-7

1. WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikaciji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét blacharskich, ktére zo-

stang wykonane w ramach zadania inwestycyjnego:

»Budowa elektrycznego wyciagu do nart wodnych wraz z infrastrukturg towarzyszaca - pomostem i zlokalizowanym na

nim pawilonem obstugi wyciagu - 67-410 Stawa, ul. Odr. Wojska Polskiego 19”

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienio-

nych w pkt. 1.1

1.3. Zakres i kolejno$¢ wykonywania robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujq wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét okre-

$lonych w pkt.1.1.zwiazanych z wykonaniem rob6t posadzkarskich :

mi.

Zakres rzeczowy obejmuje:

- wykonanie i montaz obrébek blacharskich z blachy tytanowo-cynkowe;

- wykonanie i montaz koryt zlewowych i koszy zlewowych z blachy tytanowo — cynkowej

- wykonanie i montaz rur spustowych z blachy tytanowo — cynkowe;

1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej specyfikacja sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i 0znaczaja;

« roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robét przy reperacji muréw zgodnie z ustalenia-

+ Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,
* wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania rob¢t,

« procedura - dokument zapewniajacy jako$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje poszczegdine operacje

robocze; procedura moze by¢ zastapiona normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami,

+ ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce dane opisujace przedmiot i wymagania

dla okre$lonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

1.5. Wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjq projektowa, SST i po-

leceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 1.5. Wszelkie
roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z zasadami i przepisami BHP.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 2.
+ Blacha Tytanowo-cynkowa gr.0,60 mm — do wykonania obrdbek blacharskich, parapetéw i rur spustowych

3. SPRZET.

Ogolne wymagania dotyczace stosowania sprzetu i transportu podano w ST-00.00 ,Wymagania ogélne”.

- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ mate-

riatow i wykonywanych robdt oraz beda przyjazne dla $rodowiska.
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Do wykonywania robét Wykonawca powinien dysponowa¢ nastepujacym sprzetem:

- Nozyce do ciecia blachy ewentualnie reczna pita cyrkulacyjna ze specjalng tarcza do stali lub nozyce wibracyjne do blachy
- Urzadzenie do giecia blachy

- Palnik z butlg gazowg

4. TRANSPORT.

4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00,Wymagania ogdlne" pkt 4.

Dostawa materiatéw odbywac sie bedzie samochodami dostawczymi. Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy

przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BHP oraz przepisami o ruchu drogowym.

4.2. Do transportu materiatéw i urzadzen stosowaé nastepujgce sprawne technicznie $rodki transportu:
- samochdd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

- samochdd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,

- ciagnik kotowy z przyczepa.

Blachy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig

przesuwania si¢ podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz Srodka transportu.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét.

Ogolne zasady wykonania robét podani w ST-00.00 ,Wymagania ogoine”

5.2 Obrobki blacharskie z blachy tytan-cynk o grub. 0,6 mm musza by¢ zamontowane w sposob stabilny i zapewniajacy od-

prowadzenie wody po za powierzchnie elewacji. Nalezy je tak uksztattowac, aby ich krawedz oddalona byto od docelowej po-
wierzchni elewacji o ok. 4 cm. Obrobki blacharskie stanowig ochrone powierzchni przed wodami opadowymi i sptywajgacymi.
Wszelkie uszczelnienia stykow ciany z elementami wykonanymi z materiatéw o innej rozszerzalnosci wykonaé z uzyciem prze-
znaczonych do tego celu kitow lub tadm uszczelniajacych w sposob podanych przez producenta systemu.

6. KONTROLA JAKOSCI
Kontrola jako$ci wykonania rob6t polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robot z dokumentacjg projektowa, specyfi-

kacja i poleceniami Zamawiajacego.

Kontroli jako$ci podlega:

prawidtowo$¢ wykonania i montazu obrébek blacharskich
prawidtowo$¢ wykonania i montazu koryt zlewowych
prawidtowo$¢ wykonania i montazu koszy zlewowych
prawidtowo$¢ wykonania i montazu rur spustowych

7. JEDNOSTKA OBMIARU

Ogolne zasady podano w ST 00.00 Wymagania Ogéine.
Jednostka obmiaru jest:

Obrdbki blacharskie

- 1 m2 obrobek blacharskich

-1 m - dtugo$¢ rynien, rur spustowych

llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w

naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdine”

Odbior nastapi po wykonaniu wszystkich czynnosci okreslonych w SST pkt. 1.3
W czasie odbioru zostanie sprawdzone prawidtowo$¢ wykonania:

- obrdbek z blachy tytanowo-cynkowe;
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- montaz koryt i rur spustowych — spadku koryt i potaczen rury.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne zasady ptatnosci podano w ST-00.00 ,Wymagania ogéine”

Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegoinych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce przedmiarze
rob6t, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie i przedstawionej ofercie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej, cynkowe;j i tytanowo-cynkowej
PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. \Wymagania i badania.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-12.00 POKRYCIE DACHU PAPA TERMOZGRZEWALNA

CVP 45.26.19.00-3

1. WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét dekarskich pokrycia
dachu papg termozgrzewalng, ktére zostang wykonane w ramach zadania inwestycyjnego:

»Budowa elektrycznego wyciagu do nart wodnych wraz z infrastruktura towarzyszaca - pomostem i zlokalizowanym na
nim pawilonem obstugi wyciagu - 67-410 Stawa, ul. Odr. Wojska Polskiego 19”

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienio-
nych w pkt. 1.1

1.3. Zakres i kolejno$¢ wykonywania robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujq wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét okre-
$lonych w pkt.1.1.zwiazanych z wykonaniem rob6t blacharskich:

Zakres rzeczowy obejmuje:

- pokrycie dachu dwuwarstwowe papa termozgrzewalng,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i 0znaczaja;

* roboty budowlane -wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robdt przy reperaciji muréw zgodnie z ustaleniami.
+ Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

* wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

+ procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje poszczegdlne operacje
robocze; procedura moze by¢ zastapiona hormami, aprobatami technicznymi i instrukcjami,

+ ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace dane opisujace przedmiot i wymagania
dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

1.5. Wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i po-
leceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robot podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 1.5. Wszelkie
roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z zasadami i przepisami BHP.

2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 2.

Zastosowane materiaty budowlane powinny posiada¢ atest higieniczny stosowalnosci w budynkach mieszkalnych, certyfika-
ty, oceny i aprobaty techniczne zastosowanych materiatéw i wyrobow. Wymagania i badania powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-88/B10085 lub aprobatom technicznym.

« Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia — nalezy zastosowaé pape z gruboziarnistg posypka mineraina, masg asfaltowg,
modyfikowang elastomerami SBS, wtdkning poliestrowg o gramaturze 250 g/m2 , odporng na dziatanie temperatur od -250 C
do + 1000 C i grubosci okreslonej wg badan 5,2 mm z tolerancjg +/-0,2 mm. Wyrdb ma posiada¢ Aprobate Techniczng i ze-
zwolenie na zastosowanie znaku ,B” oraz atest higieniczny stosowania na obiektach mieszkalnych i uzytecznosci publicznej,
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oraz badania trudno zapalnosci np. PYE PV 250 S5 SS
« Papa zgrzewalna podktadowa np. PV 60 S4 SS
« Plyta OSB 25mm

3. SPRZET.
Ogolne wymagania dotyczace stosowania sprzetu i transportu podano w ST-00.00 ,Wymagania ogélne”.
Do wykonania pokrycia dachowego w technologii pap termozgrzewalnych niezbedne sa;

« Palnik gazowy jednodyskowy z wezem

« Maly palnik do obrébek dekarskich

« Palnik gazowy dwudyskowy lub wiekszy z wezem (w przypadku zgrzewania duzych powierzchni)
« Butle z gazem technicznym propan — butan lub propan

» Watek dociskowy z silikonowa rolka, przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania

4, TRANSPORT.
4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00,00 (kod 45000000-01) ,Wymagania ogéine" pkt 4.

Dostawa materiatow odbywaé sie bedzie samochodami dostawczymi. Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BHP oraz przepisami o ruchu drogowym.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. OgoIne zasady wykonania robét.

Ogolne zasady wykonania robét podani w ST-00.00 ,Wymagania ogoine”
5.2 Wykonanie pokrycia z papy termozgrzewalne

Prace z uzyciem pap termozgrzewalnych modyfikowanych SBS-em mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej ni. 00 C.
Temperatury stosowania w/w pap mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki bedq magazynowane w pomieszczeniach ogrzewa-
nych ( ok.+ 20°C) i wynoszone na dach bezposrednio przed zgrzaniem. Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku
mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadéw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze. Pasy papy nalezy taczy¢
z sobg na zaktad:

-podtuzny 10cm

-poprzeczny 12-15 cm

Przy matym nachyleniu dachu do 10% papy nalezy uktada¢ pasami réwnolegtymi do okapu.
5.3 Podstawowe wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy.

Pracownicy zatrudnieni przy robotach pokrywczych dachéw powinni mie¢ aktualne karty zdrowia stwierdzajace brak prze-
ciwwskazan do ich wykonywania na wysokosciach. W szczegoinosci nalezy zwréci¢ uwage na wyniki badan psychotechnicz-
nych. Pracownicy powinni by¢ przeszkoleni w zagadnieniach bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie wykonywanych czynno-
§ci na danym stanowisku pracy.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakos$ci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robé6t z dokumentacjg projektowa, ST i pole-
ceniami Zamawiajacego.

Kontroli jakosci podlega:

« sprawdzenie jako$ci zastosowanych materiatow
« Sprawdzenie jakosci utozenia papy.

7. JEDNOSTKA OBMIARU
Ogolne zasady podano w ST 00.00 Wymagania Ogolne.

Podstawg dokonania obmiaréw okreslajaca zakres prac wykonanych w ramach poszczegdlnych pozycji jest zataczony do
dokumentaciji przetargowej przedmiar robét.
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ELEKTRYCZNY WYCIAG DO NART WODNYCH
WRAZ Z INFRASTRUKTURA TOWARZYSZACA — POMOSTEM | PAWILONEM OBSLUGI
Stawa, Jezioro Stawskie, dziatka nr 632/20, 621/65
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Jednostki obmiarowe

1 m2 - powierzchnia dachu

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-00.00 (kod 45000000-01) ,Wymagania ogdine"
Odbior nastapi po wykonaniu wszystkich czynno$ci okre$lonych w SST pkt. 1.3

W czasie odbioru zostanie sprawdzone prawidtowosci wykonania:

- pokrycia z papy termozgrzewalnej

Sprawdzenie przyklejenia papy do papy, w tym takze papy wierzchniej do papy warstwy spodniej, polega na stwierdzeniu
poprzez ogledziny, czy zostaty zachowane wymagania dotyczace sposobu ich utozenia (przyklejenia papy do podtoza, réwnosci
powierzchni, sprawdzeniu szeroko$ci zaktadéw w trakcie odbioréw czesciowych i koricowych przez pomiar szerokosci zaktadow
w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m2).

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne zasady ptatnosci podano w ST-00.00 ,Wymagania ogéine”

Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegoinych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce przedmiarze
robot, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie i przedstawionej ofercie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/B-02361 Pochylenie pofaci dachowych

PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania

PN-B-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok dachowych. Wymagania i badania przy odbiorze

C: zabezpieczenie i izolacje -tom | cze$¢: Pokrycia dachowe wydane przez ITB — Warszawa 2004r
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