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Uchwata Panstwowej Komisji Wyborczej z dnia 21 marca 2016
r. w sprawie wzorow urn wyborczych

UCHWALA
PANSTWOWE| KOMIS|I WYBORCZE]
z dnia 21 marca 2016 r.

w sprawie wzordéw urn wyborczych

Na podstawie art. 419]§ 3 ustawy z dnia 5 stycznia 2011 r. — Kodeks wyborczy (Dz. U. Nr 21,

poz. 112, z pozn. zm. )} Pahstwowa Komisja Wyborcza uchwala, co nastepuje:

§ 1. Ustala sie wzor urny wyborczej:

1) dla obwodu gtosowania do 750 wyborcéw, w tym dla obwodu, w ktérym lokal wyborczy
dostosowany jest do potrzeb wyborcédw niepetnosprawnych, stanowigcy zatacznik nr 1;

2) dla obwodu gtosowania powyzej 750 wyborcéw, stanowigcy zatgcznik nr 2;

3) dla obwodu gtosowania powyzej 750 wyborcéw, w ktérym lokal wyborczy dostosowany
jest do potrzeb wyborcdéw niepetnosprawnych, stanowigcy zatgcznik nr 3;

4) pomocniczej (przenosnej) dla obwodu gtosowania w zaktadzie opieki zdrowotnej i w domu
pomocy spotecznej, stanowigcy zatgcznik nr 4.,

§ 2. Detale konstrukcyjne urn wyborczych okreslone sa w zatgczniku nr 5.
§ 3. Urny wyborcze, o ktérych mowa w § 1:

1} w pkt 2 i 3 - moga byl stosowane réwniez w lokalach wyborczych w obwodach
gtosowania do 750 wyborcow;

2) w pkt 3 - moga by¢ stosowane réwniez w lokalach wyborczych niedostosowanych do
potrzeb wyborcéw niepetnosprawnych.

§ 4. W uzasadnionych przypadkach mozliwe jest uzycie urny wyborczej o innych rozmiarach,
niz okreslone w zatgcznikach nr 1-4.

§ 5. W obwodach gtosowania utworzonych na polskich statkach morskich moze by¢ stosowana
urna wyborcza, o ktérej mowa w § 1 pkt 4, jezeli umozliwi ona wrzucenie kart do gtosowania
przez wszystkich wyborcow.

§ 6. Jezeli w obwodach gtosowania dla obywateli polskich przebywajacych za granicg nie bedzie
mozliwosci stosowania urn wyborczych, o ktérych mowa w § 1 pkt 1-3 dopuszczalne jest
stosowanie w tych obwodach jakiejkolwiek urny wyborczej wykonanej z przezroczystego
materiatu, z zastrzezeniem, ze bedzie ona spetniata warunki okredlone w art, 41a § 2 Kodeksu
wyborczego oraz bedzie zapewniata powage gtosowania.



§ 7. W przypadku zapeinienia urny wyborczej w trakcie gtosowania i braku mozliwosci
zapewnienia dodatkowe] urny wyborczej spetniajgcej wymogi okredlone w zatacznikach 1-4, § 6
stosuje sie odpowiednio.

§ 8. Uchwata wchodzi w zycie z dniem 1 lipca 2016 r. i podlega ogtoszeniu.

Przewodniczacy Panhstwowej Komisji Wyborczej: Wojciech Hermelinski

[y Zmiany wymienionej ustawy zostaty ogtoszone w Dz. U. z 2011 r. Nr 26, poz. 134,
Nr 94, poz. 550, Nr 102, poz. 588, Nr 134, poz. 777, Nr 147, poz. 881, Nr 149, poz. 889, Nr 171,
poz. 1016 i Nr 217, poz. 1281, z 2012 r. poz. 849, 95111529, z 2014 r. poz. 179, 1801 1072
oraz z 2015 r. poz. 1043, 1044, 1045, 1923 i 2281.



Zakacrniki do uchwaly
Panstwowej Komisji Wyborezei
zdnig 21 marea 2016 1. {poz. ...
Zakgeonil nr |

WZOR
URNA WYBORCZA DLA OBWODU GLOSOWANIA DO 750 WYBORCOW,

W TYM DLA OBWODU, W KTORYM LOKAL WYBORCZY DOSTOSOWANY JEST
DO POTRZEB WYBORCOW NIEPELNOSPRAWNYCH

Pojemnos¢ umy ( odliczajac grubosci scian ) V = 0,49 m 3, zatoZona grubosé scian: 3 mm
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POKRYWA

monolit z poliweglanu lifege 3 mm,

uformowany pod wplywem wysokiej temperalury,
. dokiadna technologia formowania wg wytycznych
wykonawcy

UCHWYTY

meblowe, model do uzgodnienia,

montaz uchwyléw do Scian do uzgodnienia
na elapie realizacji prototypu

NAKRETKA

model do uzgodnienia na etapie realizacji prototypu

KAT UGIEGIA KRAWEDZi
dokiadny kat ugigcia poliweglanu litego
do usialenia na etapie realizacji prolotypu

DNC

moenolit z poliweglanu litego 3 mm,

uformowany pod wplywem wysokiej temperatury,
doktadna lechnologia farmowania wg wytycznych
wykonawcy

OTWOR WRZUTOWY
wyciety w poliwgglanie litym 3 mm,
oszlifowane krawedzie

EACZENIE SCIAN . : e e
nity niklowane z powlokg srebma,

doktadne parametry i sposéb fgczenia

do ustalenia na etapie realizacji prolotypu

SCIANAURNY . ...

poliweglan lity transpal;éntny 3.mm,
dokladne parametlry materiatu
do ustalenia na etapie realizacji prototypu

meblowe

KAT UGIECIAKRAWEDZI
doktadny kat ugiecia pofiweglanu litego
do ustalenia na etapie realizacji prototypu
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Zatacenik mwr 2

WZOR
URNA WYBORCZA DLA OBWODU GLOSOWANIA POWYZEJ 750 WYBORCOW

Pojemno$C umy ( odliczajac grubosci $cian ) V = 0,81 m 7, zalozona grubo$é cian: 3 mm

95

78

120




POKRYWA
monolit z poliweglanu fitego 3 mm,

ufermowany pod wplywem wysokiej temperatury, ™ WIDOK URNY A-A
doktadna technelogia formowania wg wytycznych 95
wykonawey i e

WIDOK URNY B-B
3

UCHWYTY ) T
meblowe, model do uzgadnienia,

maontaz uchwytdw do $cian do uzgodnienia
na etapie realizacji prototypu

NAKRETKA , B
model do uzgodnienia na elapie realizacji prototypu

KAT UGIECIA KRAWEDZI| i
dokladny kat ugigcia poliweglanu litego
do ustalenia na etapie realizacji prototypu

120

19

s -

wysokost uchytu smozmgjace szicplowanie

DNOC - ; ; ;

manolil z poliwgglanu litego 3 mm, a8
uformowany pod wplywem wysokiej temperatury, ’
dokiadna technologia formowania wg wytycznych
wykonawcy

WIDOK POKRYWY URNY

OTWOR WRZUTOWY
wyciety w poliweglanie litym 3 mm,
oszlifowane krawedzie

03]

RZUT SCIAN URNY

tACZENIE SCIAN 1 . o
nity niklowane z powloka srebma, £ zalozona grubosé Scian 3 mm

dokladne paramelry i sposcb {gczenia g

do ustalenia na elapie realizacji prototypu

SCIANA URNY

paliweglan lity transparentny 3 mm,
dokiadne paramelry materiatu

do ustalenia na elapie realizacji prototypu

UCHWYTY 2
meblowe

0,37

KAT UGIECIA KRAWEDZI e
dokladny kat ugiecia poliweglanu litego 5
do ustalenia na elapie realizacji prototypu - A

%5



Zakacznik nr 3
WZOR
URNA WYBORCZA DLA OBWODU GLOSOWANIA POWYZEJ 750, W KTORYM LOKAL

. WYBORCZY DOSTOSOWANY JEST DO POTRZEB WYBORCOW NIEPELNOSPRAWNYCH

Pojemnosé¢ umy ( odliczajac grubosci écian ) V = 0,8 m 3, zatloZona grubosé écian: 3 mm

108

|
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POKRYWA e

monolit z poliweglanu litego 3 mm, " WIDOK URNY A-A WIDOK URNY B-B
uformowany pod wplywem wysokiej temperatury, .
doktadna technologia formowania wg wytycznych N

wykonawcy S 100 88
# Fd r

UCHWYTY - P
meblowe, model do uzgodnienia, e : e

montaz uchwytdw do $cian do uzgodnienia .
na etaple realizacji prototypu s ;|

NAKRETKA ) B
mode! do uzgodnienia na etapie realizacji prototypu

00

KAT UGIECIA KRAWEDZI e
doktadny kat ugiecia poliweglanu litego
do ustalenia na etapie realizacji prototypu

wyzokodt pehwytn umotliwinjeca stitplowanie

GNO T .
monolit z pctiweglanu litego 3 mm, i q7 80
uformowany pod wptywem wysokiej temperatury, e B :
doktadna technologia farmowania wg wytyeznych
wykonawcy

WIDOK POKRYWY URNY

03 )

OTWOR WRZUTOWY ;
wyciety w poliweglanie litym 3 mm, :
oszlifowane krawedzie \

LACZENIE $CIAN RZUT SCIAN URNY
%, Sé $cian 3

nity niklowane z powiokg srebma, - 2alpzonagbesa selad mm

doktadne parametry i sposdb lgczenia <

do ustalenia na etapie realizacji prototypu . « B

SCIANA URNY. . . .

poliweglan lity transparentny 3 mm, N

dokladne parametry materialu . _

do uslalenia na etapie realizacji prolotypu Lﬁ E
1

83

UCHWYTY s s ' 0,31
meblowse '

KAT UGIECIA KRAWEDZI -
dokladny kal ugiecia poliweglanu litego 100
do uslalenia na etapie realizacji prolotypu A === A



Zatacznik nr 4

WZOR
URNA WYBORCZA POMOCNICZA (PRZENOSNA) DLA OBWODU GLOSOWANIA
W ZAKLADZIE OPIEKI ZDROWOTNEJ | W DOMU POMOCY SPOLECZNEJ

Pojemnos¢ umy ( odliczajac grubosci $cian ) V = 0,11 m ?, zalozona grubo$¢ scian: 3 mm

45




POKRYWA
monolit z poliweglanu litego 3 mm, . WIDOK URNY A-A

‘uformowany pod wplywern wysokiej temperatury,

dokladna technologia formowania wg wytycznych
wykonawcy

UCHWYTY. . o .. g

meblowe, rnodel do uzgodmenla, gy L. S ’-
montaz uchwytdw do $cian do uzgodnienia
na etapie realizacji prototypu

65

l
|
NAKRETKA e ' |
model do uzgodniema na etapie realtzacjl prototypu . |

KAT UGIECIA KRAWEDZI ‘ J
doktadny kat ugiecia poliweglanu litego 15k i
do ustalenia na etapie realizacji prototypu 4

WIDOK URNY B-B

Vi

wokost uehwyle umozliwicjoca s2teplowanie

DNO - ] Y s
monolit z poliweglanu litego 3 mm,

uformowany pod wplywem wysokiej iemperatury,

dokiadna technologia formowania wg wytycznych

wykonawgcy

WIDOK POKRYWY URNY

OTWOR WRZUTOWY .

wyciety w poliwgglanie litym 3 mm, B
oszlifowane krawedzie

RZUT SCIAN URNY

LACZENIE SCIAN .. zalozona grubo$¢ scian 3 mm
nity niklowane z powlcka srebrna, ~

doktadne parametry | sposéb lgczenia h

do ustalenia na etapie realizacji prototypu e

SCIANA URNY.

poliweglan lity 1ransparentny 3 mm,
doktadne parametry materialu

do ustalenia na etapie realizacji prototypu

meblowe

KAT UGIECIA KRAWEDZ]
doktadny kat ugigcia poliwgglanu litego

do ustalenia na etapie realizacji prototypu A A

40



Zalgcenik nr 5

DETALE KONSTRUKCYJNE URN WYBORCZYCH
SCIANY URNY WYBORCZE

OGOLNE ZALOZENIE FORMY URNY
montaz scian z dwdch monolityeznych

A czesci

Eas o —— o e
EAGZENIE SCIAN | . PRZEKROJ PRZEZ SCIANY URNY DETAL tACZENIA SCIAN
nity niklowane z powtokg srebrng, i 3
dokladne parametry i sposab taczenia Er
do ustalenia na etapie realizacji prototypu r;‘ y , I

; e i
z g 0.3 ""!‘
& 0.3 I

KAT UGIECIA KRAWEDZI . kalugigoia |
dokladny kat ugiecia poliweglanu litego /' poltweglanu litego é
do uslalenia na elapie realizacji prototypu , ii
: Vi

TR i‘[ precae M5 vl

SCIANAURNY . . it laczenie $cian ,
poliweglan lity transparentny 3 mm, R N nanty -
dokladne parametry materiafu \ J T o
do ustalenia na etapie realizacji prototypu | G & '
Pl Ry ‘,&

SPOSOB LACZENIA SCIAN / AKSONOMETRIA ( BEZ DNA | POKRYWY )

OTWORY NA NAKRETKE
doktadniejsze rysunki w punkcie
"detale uchwytow i plomb”

LAGZENIE SCIAN . )
nity niklowane z powtoks srebrng, |

dokladne parameiry i spaséb lgczenia i
do ustalenia na eiapie realizatji prototypu

KAT UGIECIA KRAWEDZt
dokladny kat ugiecia poliweglanu litego
do ustalenia na etapie realizagji prototypu

SCIANA URNY : —— 3
poliweglan lity iransparentny 3 mm, \x‘\ B -
doktadne parametry materiatu \\ T L i

do ustalenta na etapie realizacji prototypu e
\\W‘M_M“‘_,,



DNO URNY WYBORCZEJ

DNO / WIDOK Z GORY

~
J

KAT UGIECIA KRAWEDZ| : e
doktadny kat ugiecia poliwgglanu litego 0,3
do ustalenia na etapie realizacii prototypu i

DNO . e
monolit z poliwgglanu litego 3 mm,

uformowany pod wplywem wysokie] lemperatury,

dokladna technologia formowania wg wytycznych

wykonawcy
DETAL LACZENIA DNA
WIDOK DNA URNY lczenie dna ze scianami e 'l -
na nity e ! .
S )r, 03
il
SCIANA URNY — 5 “ il
poliweglan lity transparentny 3 mm, . (" ]
dokladne parametry malerialu ks !
do ustalenia na etapie realizacji prototypu y
] “ Vi
IT:” “ l‘ - .15 \ v = _/‘/’y
e Sy Al
BNO . . S a7 -
monolit z poliwgglanu litega 3 mm, j -
uformowany pod wptywem wysokiej
temperatury, dokladna technologia ;
formowania wg wytycznych KAT UGIECIA KRAWEDZ! o PODKEADKI MEBLOWE
wykenawcy doktadny kal ugiecia poliweglanu litego filcowedo ustalenia
do uslalenia na elapie realizacji prototypu na etapie realizacji
protolypu

SPOSOB LACZENIA DNA / AKSONOMETRIA

DNO

monolit z poliweglanu litego 3 mm, N
uformowany pod wplywem wysokiej R
temperatury, dokladna technologia S
formowania wg wytycznych 2
wykonawcy

EACZENIE DNA ZE SCIANA

nity niklowane z powlokg srebrna,
dokladne parametry | sposob
lgezeniado ustalenia na etapie
realizaci prolotypu

KAT UGIECIA KRAWEDZI
dokiadny kat ugigcia poliweglanu litego
do ustalenia na etapie realizacii protatypu



POKRYWA URNY WYBORCZEJ

POKRYWA / WIDOK Z GORY

KAT UGIECIA KRAWEDZI
dokiadny kat ugiecia poliwgglanu litego
do ustalenia na etapie realizacji prolatypu 03}

POKRYWA
monolit z poliweglanu fitego 3 mm,

uformowany pod wplywem wysokiej temperatury,

dokfadna technologia formowania wg wytycznych 0
wykonawcy - i s

OTWOR WRZUTOWY

WIDOK POKRYWY URNY DETAL POKRYWY

POKRYWA ,

manolit z poliweglanu filego 3 mm,

ufermowany pod wplywem wysokie] .

temperatury, dokiadna iechnologia -
formowania wg wytycznych 7 it
wykonawcy i < ;i d ;

\ . T .U R SO T R
\ N / N

pokrywa z
- T B %Q_, poliweglanu litego

3

l |
i o b OTWOR NA NAKRETKE [
il By NAGWINTOWANY i

s JEE doktadniejsze rysunki w punkcie v

SCIANA URNY "detale uchwytow i plomb" M
poliweglan lity transparentny 3 mm, T i
dokiadne parametry materiatu i 3
do ustalenia na etapie realizacji prototypu S

POKRYWA / AKSONOMETRIA

POKRYWA o -
monolit z poliwgglanu litego 3 mm, e T
uformowany pod wplywem wysokiej T i e S
temperatury, doktadna technologia P
formowania wg wytycznych T o -
wylonawey Z

QTWOR WRZUTOWY .

KAT UGIECIA KRAWEDZI
doktadny kat ugiecia pofiweglanu litego
do ustalenia na etapie realizaciji prototypu

OTWORY NA NAKRETKI
dokladniejsze rysunki w zakladce
detale uchwytéw i plomb



UCHWYTY, ZAMYKANIE POKRYWY / PLOMBY

ZAMYKANIE POKRYWY / PLOMBA

. katugiecia
-~ poliweglanu litego

pokrywa z ,x’ nagwintowany otwodr na nakretke

7 7 poliweglanu litego
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NAKRETKA
bez mozliwosci catkowitego
wykrecenia
model do uzgadnienia
v na etapie realizacji prototypu
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